
 

योग्यता फाइल 

सहायक कारपेंटर 

 

☒ लघु अवधि प्रशिक्षण (STT) ☐दीर्घकाशलक प्रशिक्षण (LTT) ☐शिकु्षता 

☐अपस्किशलिंग ☐ दोहरी/फे्लक्सी योग्यता ☐TOT के धलए ☐TOA के धलए 

 

☒सामान्य ☐मल्टी-स्किल (MS) ☐क्रॉस सेक्टोरल (CS) ☒फू्यचर स्किल्स ☐OEM 

NCrF/NSQF स्तर: 4 

 

द्वारा प्रसु्तत: 

फर्नीचर एंड शफश िंग के्षत्र स्किल काउंधिल 

 

मुख्य कायघकारी अशिकारी 

407-408, 4th फ्लोर, DLF शस ी को घ, MG रोड 

शसकिं दरपुर, गुड़गािंव (हररयाणा)- 122002 

फोर्न: 91 124 4513900 

ईमेल आईडी: info@ffsc.in 

 

 

 



31व ीं एनएसक्यूस  बठैक और 31 अगस्त 2023       योग्यता फाइल -STT   QG-04-WC-00828-2023-V2-FFSC 

पृष्ठ | 2  

सहायक कारपेंटर  

 

शवषयसूची 

अनुभाग 1: मूल वििरण  .......................................................................................................................................................................................................................................................................................................... 3 

अनुभाग 2: मॉडू्यल साराांश  .................................................................................................................................................................................................................................................................................................... 6 

योग्यताओां की NOS/s ....................................................................................................................................................................................................................................................................................................... 6 

अवििायय NOS/s:  .......................................................................................................................................................................................................................................................................................................... 6 

मूल्ाांकि - नू्यितम योग्यता प्रवतशत  ............................................................................................................................................................................................................................................................................... 7 

अनुभाग 3: प्रवशक्षण सांबांधी  .................................................................................................................................................................................................................................................................................................... 8 

अनुभाग 4: मूल्ाांकि सांबांधी  ................................................................................................................................................................................................................................................................................................ 10 

अनुभाग 5: योग्यता की आिश्यकता का प्रमाण   ............................................................................................................................................................................................................................................................... 12 

अनुभाग 6: अनुचे्छदक और सहायक दस्तािेज़ जााँच सूची  ............................................................................................................................................................................................................................................... 31  

अनुचे्छदक 1 : स्तर का साक्ष्य .......................................................................................................................................................................................................................................................................................... 14   

अनुचे्छदक 2 : औज़ार और उपकरण (लैब सेट-अप)  ................................................................................................................................................................................................................................................. 16 

अनुचे्छदक 3 : उद्योग मान्यता साराांश  ........................................................................................................................................................................................................................................................................... 21 

अनुचे्छदक 4 : प्रवशक्षण एिां रोजगार वििरण  ................................................................................................................................................................................................................................................................ 32  

अनुचे्छदक 5 : वमवित वशक्षण  ......................................................................................................................................................................................................................................................................................... 42  

अनुचे्छदक 6 : विसृ्तत मूल्ाांकि मािदांड  ..................................................................................................................................................................................................................................................................... 62  

अनुचे्छदक 7 : मूल्ाांकि रणिीवत  .................................................................................................................................................................................................................................................................................. 43  

अनुचे्छदक 8 : पररिणी शब्द और शब्दािली  ............................................................................................................................................................................................................................................................... 73  

 

 

  



31व ीं एनएसक्यूस  बठैक और 31 अगस्त 2023       योग्यता फाइल -STT   QG-04-WC-00828-2023-V2-FFSC 

पृष्ठ | 3  

सहायक कारपेंटर  

अनुभाग 1: मूल शववरण   

1.  योग्यता र्नाम सहायक कारपेंटर 

2.  के्षत्र इंटीररयर, फिीचर और वफक्स्चर 

3.  योग्यता का प्रकार:  

☐र्नया 

☒सिंिोशित 

☐ इसमें ऐस्किक/शवकल्प हैं 

☐OEM 

NQR कोड और मौजूदा योग्यता का सिंिरण: 

2022/WC/FFSC/06699 

मौजूदा सिंिरण की योग्यता का र्नाम: 

सहायक कारपेंटर 

(FFS/Q2201, V2.0) 

4.  राष्ट्र ीय योग्यता रशजस्टर (NQR) 

कोड &सिंिरण 

QG-04-WC-00828-2023-V2-FFSC 5. NCrF/NSQF स्तर: 4 

6.  पुरिार 

(सश घशफके /शडप्लोमा/एडवािंस 

शडप्लोमा/कोई अन्य) 

प्रमाणपत्र 

7.  योग्यता का सिंशक्षप्त शववरण सहायक कारपेंटर काययस्थल की तैयारी, विमायण, असेंबली, वफविवशांग और काययस्थल पर उत्पादोां की स्थापिा में सहायता करिे की प्राथवमक भूवमका विभाता 

है। िह व्यक्ति आिश्यक सामग्री, औज़ार  और उपकरण को लोड करिे, उतारिे, ले जािे और भांडारण के वलए वजमे्मदार है। व्यक्ति काययस्थल पर विमायण, 

रखरखाि, मरम्मत, रीमॉडवलांग में िररष्ठ कारपेंटर द्वारा स ांपे गए अवतररि कायय भी करेगा। सहायक कारपेंटर, कारपेंटर को ररपोटय करता है। 

8.  छात्र/प्रशिकु्ष/शिक्षार्थी/कमघचारी 

के शलए प्रवेि के शलए पात्रता 

मार्नदिंड 

a. प्रवेि योग्यता और उधित अरु्नभव: 

 

क्र.सिं. िैक्षशणक/कौिल योग्यता आवश्यक अरु्नभव 

1 12िी ां कक्षा उत्तीणय लागू नही ं

2 3-िर्षीय वडप्लोमा का दूसरा िर्षय पूरा वकया (गे्रड 10 के बाद) लागू नही ं

3 दूसरे िर्षय की पढाई (गे्रड 10 के बाद) लागू नही ं

4 NTC/NAC/CITS या समकक्ष के वकसी भी सांयोजि के साथ 2 साल की गे्रड 10 उत्तीणय लागू नही ं

5 कक्षा 10 उत्तीणय और विरांतर सू्कली वशक्षा (2 िर्षय के काययक्रम के वलए) लागू नही ं

6 11िी ां कक्षा उत्तीणय और विरांतर सू्कली वशक्षा लागू नही ं

7 गे्रड 11 पास 1 िर्षय का उचित अिुभि 

8 गे्रड 10 पास 2 िर्षय का उचित अिुभि 

9 NSQF स्तर 3.0 (बहुउदे्दशीय सहायक) की वपछली उचित योग्यता 3 िर्षय का उचित अिुभि 

b. आयु: 16 िर्षय (नू्यितम) 
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9.  इस योग्यता को शदए गए 

के्रशड , मूल्ािंकर्न के अिीर्न 
19 

10. सामान्य लागत मार्नदिंड शे्रणी (I/II/III): II 

 

11.  इस योग्यता पर प्रशिक्षण लेरे्न 

के शलए कोई लाइसेंशसिंग 

आवश्यकताएँ 

लागू िही ां 

12.  प्रशिक्षण शवतरण के तरीको िं के 

अरु्नसार प्रशिक्षण अवशि 

☐ऑफलाइर्न ☐ऑर्नलाइर्न ☒शमशश्रत  

 

प्रशिक्षण शवतरण मोड 
धलस्कित 

(र्िं े) 
प्रायोधगक (र्िं े) OJT अशर्नवायघ (र्िं े) 

OJT 

वैकस्किक 

(र्िं े) 

कुल र्िं े) 

कक्षा (ऑफलाइर्न) 73 274 120 0 467 

ऑर्नलाइर्न 73 30 0 0 103 
 

13.  NCO/ISCO कोड/एस से  

िमं्बधित 
NCO-2015/7115.0300 

14.  योग्यता प्राप्त कर प्रगशत पर्थ व्यावसाशयक प्रगशत ( वटीकल ): 

कारपेंटर (NSQF स्तर 4.5) 

व्यािसावयक मािवचत्र एक अनुचे्छदक के रूप में सांलग्न है जो व्यािसावयक प्रगवत को दशायता है। 

 

िैक्षशणक प्रगशत ( वटीकल ): 

NSQF स्तर 4.5 पर िुडिवकिं ग पर पाठ्यक्रम (PG/वडप्लोमा/विज्ञापि वडप्लोमा पाठ्यक्रम) 

15.  अन्य भारतीय भाषाएँ शजर्नमें 

योग्यता और मॉडल पाठ्यक्रम 

प्रसु्तत शकया जा रहा है 

वहांदी 

16.  क्या NQR पर समार्न योग्यताएिं  

उपलब्ध हैं-यशद हािं, तो इस 

योग्यता का औशचत्य 

☐हाँ ☒र्नही िं 

 

समार्न योग्यताओिं के URL: 

17.  

क्या र्नौकरी की भूशमका 

शवकलािंग व्यस्कियोिं के शलए 

उत्तरदायी है? 

☒हाँ ☐र्नही िं 

यशद "हाँ",  धवकलांगता के लागू प्रकार को : 

• एवसड अटैक पीव़िता 

• िाणी और भार्षा विकलाांगता 

18.  

मशहलाओिं की भागीदारी को 

कैसे प्रोत्साशहत शकया जाएगा 

अि पचाररक फिीचर के्षत्र में मवहलाओां की भागीदारी बढािे में सहायक कारपेंटर का एक अल्पकावलक पाठ्यक्रम सहायक हो सकता है। मूल्िाि 

कारपेंटरगीरी क शल के साथ मवहलाओां को सशि बिाकर, यह पाठ्यक्रम पारांपररक रूप से पुरुर्ष-प्रधाि के्षत्र में उिके आत्मविश्वास और स्वतांत्रता का 

विमायण करिे में मदद करता है। यह लैंवगक रूवढिावदता को चुि ती देता है, उि बाधाओां को तो़िता है जो व्यापार में मवहलाओां की भागीदारी में बाधा बिती 
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हैं। यह पाठ्यक्रम मवहलाओां को आवथयक अिसरोां तक पहुांच प्रदाि करता है, क्ोांवक िे फिीचर उद्योग में रोजगार या उद्यवमता के वलए विपणि योग्य क शल 

हावसल करती हैं। यह पाठ्यक्रम विविधता और समािेवशता को बढािा देकर के्षत्र की रचिात्मकता, ििाचार और प्रवतस्पधायत्मकता को बढाता है। कुल 

वमलाकर, यह पाठ्यक्रम मवहलाओां को सशि बिाता है, लैंवगक समािता को बढािा देता है और अि पचाररक फिीचर के्षत्र की िृक्ति और विकास में 

योगदाि देता है। 

19.  

क्या हररयाली/पयाघवरण 

स्किरता पहलुओिं को िाशमल 

शकया गया है 

☒हाँ ☐र्नही िं 

 

NOS के अिंतगघत कवर: 

FFS/N8201 - काययस्थल पर स्वास्थ्य, सुरक्षा और हररत अभ्यास  ंका पालि करें  

मॉडू्यल का िाम: काययस्थल पर हररत अभ्यास  

20.  

क्या योग्यता िूलोिं/कॉलेजो िं में 

पेि शकए जारे्न के शलए उपयुि 

है? 

िूलोिं  ☒हाँ ☐र्नही िं कॉलेज ☒हाँ ☐र्नही िं 

 

इसे एक विशेर्ष विर्षय के रूप में कक्षा 11 और 12 में लागू वकया जा सकता है। 

 

इिंजीशर्नयररिंग कॉलेज: 

यह पाठ्यक्रम म जूदा ढाांचे के मामले में वपछली NSQF योग्यताओां के  पूर्वक के रूप में कॉलेजोां को भी पेश वकया जा सकता है, जहाां ये पाठ्यक्रम ितयमाि 

में सू्कलोां में िही ां चलाए जाते हैं। 

21.  

जमा कररे्न/पुरिार देरे्न वाली 

सिंिा SPOC का र्नाम और 

सिंपकघ  शववरण 

र्नाम: िी राहुल मेहता 

ईमेल: ceo@ffsc.in                                                                                                           

सिंपकघ  र्निंबर: +91 124 4513900 

वेबसाइ : ffsc.in 

22.  

NSQC द्वारा अिंशतम अरु्नमोदर्न 

शतशर्थ: 31/08/2023 

23. वैिता अवशि: 3 िर्षय 

 

 

24. अगली समीक्षा शतशर्थ: 31/08/2026 
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अनुभाग 2: मॉडू्यल साराांश 

योग्यताओां की NOS/s 

(असाधारण मामलोां में इन्हें घटकोां के रूप में िवणयत वकया जा सकता है) 

अवििायय NOS/s: 

NOS/मॉडू्यल स्तर पर प्रवशक्षण अिवध और मूल्ाांकि मािदांड बताएं। अवधक जािकारी के वलए पाठ्यक्रम दस्तािेज़ देखें। 

Th.- चलखित Pr . -प्राय चगक OJT -ऑि द जॉब Man.-अवििायय प्रवशक्षण Rec. - रै्कखिक Proj.-पररयोजिा 

क्र.सिं

. 

NOS/मॉडू्य

ल र्नाम 

NOS/मॉडू्यल 

कोड एविं सिंिरण 

मुख्य 

/गैर-

मुख्य 

NCrF/NSQ

F स्तर 

NCrF 

के 

अरु्नसा

र 

के्रशड  

प्रशिक्षण अवशि (र्िं े) मूल्ािंकर्न शचह्न 

धलस्कि

त 

प्रायोधग

क 

ऑर्न द 

जॉब - 

अशर्नवा

यघ 

प्रशिक्ष

ण 

ऑर्न द 

जॉब - 

वैकस्कि

क 

कुल धलस्कित 
प्रायोधग

क 

पररयो

जर्ना 

मौस्कि

क 
कुल 

महत्त्व 

(%) 

1 
विज मॉडू्यल-

1 
सांस्करण क्रमाांक 3 मुख्य 4 1 16 14 0 0 30 

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

2 

कायवस्थल पर  

सांचालि के 

वलए काययस्थल 

तैयार करें  

NOS कोड: 

FFS/N2206  

सांस्करण सांख्या 3 

मुख्य 4 3 24 66 0 0 90 22 59 10 9 100 25 

3 

काययस्थल पर 

उत्पादोां के 

विमायण में 

सहायता 

करिा 

NOS कोड: 

FFS/N2207  

सांस्करण सांख्या 3 

मुख्य 4 3 28 62 0 0 90 26 49 25 0 100 25 

4 

काययस्थल पर 

उत्पादोां की 

असेंबली, 

वफविवशांग और 

इंस्टालेशन में 

सहायता 

करिा 

NOS कोड: 

FFS/N2208  

सांस्करण सांख्या 3 

मुख्य 4 3 20 70 0 0 90 19 52 29 0 100 30 
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5 

काययस्थल पर 

स्वास्थ्य, सुरक्षा 

और हररत 

अभ्यास  ंका 

पालि करें  

NOS कोड: 

FFS/N8201  

सांस्करण सांख्या 3 

गैर-

मुख्य 
3 1 12 18 0 0 30 35 40 20 5 100 10 

6 

रोजगार 

योग्यता 

क शल (60 

घांटे) 

NOS कोड: 

DGT/VSQ/N010

2  

सांस्करण सांख्या 1 

गैर-

मुख्य 
4 2 30 30 0 0 60 20 30 0 0 50 10 

7 
विज मॉडू्यल-

2 
सांस्करण क्रमाांक 3 मुख्य 4 2 16 44 0 0 60 

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

8 

ि करी के 

प्रवशक्षण पर 

QP कोड: 

FFS/Q2201  

सांस्करण सांख्या 3 

मुख्य 4 4 0 0 120 0 120 
लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

लागू 

नही ं

अवशि (र्िं े में) / कुल अिंक 15 146 304 120 0 570 122 230 84 14 450 100 

 

मूल्ाांकि - नू्यितम योग्यता प्रवतशत 

कृपया विम्नवलक्तखत में से कोई एक बताएं: 

नू्यर्नतम उत्तीणघ प्रशतित - योग्यता स्तर पर कुल: 70 % (प्रते्यक प्रवशकु्ष को मूल्ाांकि को सफलतापूियक उत्तीणय करिे के वलए योग्यता स्तर पर विवदयष्ट नू्यितम कुल उत्तीणय प्रवतशत प्राप्त करिा 

चावहए।) 

नू्यर्नतम उत्तीणघ प्रशतित - NOS/मॉडू्यल-वार: 70 % (प्रते्यक प्रवशकु्ष को मूल्ाांकि को सफलतापूियक पास करिे के वलए प्रते्यक अवििायय और चयवित िैकक्तल्पक NOS/मॉडू्यल में विवदयष्ट नू्यितम 

उत्तीणय प्रवतशत प्राप्त करिा चावहए।) 

  



31व ीं एनएसक्यूस  बठैक और 31 अगस्त 2023       योग्यता फाइल -STT   QG-04-WC-00828-2023-V2-FFSC 

पृष्ठ | 8  

सहायक कारपेंटर  

अनुभाग 3: प्रवशक्षण सांबांधी 

 

1.  सिंबिंशित के्षत्र में टर ेनर की योग्यता और अरु्नभव (वषों 

में) 

एक टर ेनर को शर्नम्नशलस्कित में से शकसी भी शे्रणी में योग्य होर्ना चाशहए: 

 

स्किधि 1 : स्नातक 

o इांजीवियररांग, आचकव टेक्चरल, इांटीररयर वडजाइि, फिीचर विमायण, लक़िी का काम, उत्पाद वडजाइि या 3 साल के अिुभि के साथ कोई 

अन्य अिुशासि (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

• 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

• फिीचर या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणि 

 

स्किधि 2: ITI 

o 4 साल के अिुभि के साथ कारपेंटरगीरी, फिीचर विमायण (उद्योग)। 

o पसांदीदा: 

• 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

• फिीचर या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणि 

 

स्किधि 3: शडप्लोमा 

o 4 साल के अिुभि के साथ कारपेंटरगीरी, फिीचर विमायण (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

• 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

• फिीचर या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणि 

 

स्किधि 4: प्रमाणपत्र - NSQF 

a. NSQF स्तर 4- सहायक कारपेंटर (FFS/Q2201) 4 साल के उचित अिुभि (उद्योग) के साथ। 

• आिश्यक: 

o वियोिा से कायय अिुभि और अिुशांसा पत्र, कां पवियोां से टर ेचनंग का प्रमाण पत्र 

• पसांदीदा: 

o 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

o आचकव टेक्चरल या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत 

अवतररि प्रमाणि। 

 

b. NSQF स्तर 4.5- कारपेंटर (FFS/Q2203) या उससे ऊपर के साथ 3 साल का उचित अिुभि (उद्योग) 

• आिश्यक: 

o वियोिा से कायय अिुभि और अिुशांसा पत्र, कां पवियोां से टर ेचनंग का प्रमाण पत्र 

• पसांदीदा: 
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o 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

o आचकव टेक्चरल या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत 

अवतररि प्रमाणि 

 

स्किधि 5: गे्रड 8 उत्तीणघ 

o 5 िर्षय के अिुभि के साथ गे्रड 8 पास (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

• 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

• फिीचर या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणि 

 

स्किधि 6: CITS 

o CITS (उचित CITS कोसय) 3 साल के अिुभि के साथ (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

• 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

• फिीचर या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणि 

 

2.  सिंबिंशित के्षत्र में मास्टर  र ेर्नर की योग्यता और 

अरु्नभव (वषों में) 
नू्यितम 5 िर्षय के उचित अिुभि के साथ स्नातक (वकसी भी के्षत्र में)। 

3.  प्रशिक्षण के शलए आवश्यक औज़ार और उपकरण ☒हााँ ☐िही ां 

विसृ्तत टूल सूची अनुचे्छदक 2 में सांलग्न है 

4.  सिंिोशित योग्यता के मामले में, टर ेनर के शलए 

आवश्यक शकसी भी अपस्किशलिंग का शववरण 

इस योग्यता को रोजगार योग्यता क शल के अवििायय मॉडू्यल के साथ NCrF ढाांचे के आधार पर सांशोवधत वकया गया है। उम्मीदिार सांशोवधत 

योग्यता के िए घटकोां के आधार पर खुद को कुशल बिािे और िाांवछत प्रमाणपत्र प्राप्त करिे के वलए 3-वदिसीय काययशाला में िामाांकि कर 

सकते हैं। 
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अनुभाग 4: मूल्ाांकि सांबांधी 

 

1.  सिंबिंशित के्षत्र में मूल्ािंकर्नकताघ की योग्यता और 

अरु्नभव (वषों में) 

एक मूल्ािंकर्नकताघ को र्नीचे उस्किस्कित शकसी भी शे्रणी में योग्य होर्ना चाशहए: 

 

स्किधि 1 : स्नातक 

o इांजीवियररांग, आचकव टेक्चरल, इांटीररयर वडजाइि, फिीचर विमायण, लक़िी का काम, उत्पाद वडजाइि या 3 साल के अिुभि के साथ कोई अन्य 

अिुशासि (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

• 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

• फिीचर या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणि 

 

स्किधि 2: ITI  

o 4 साल के अिुभि के साथ कारपेंटरगीरी, फिीचर विमायण (उद्योग)। 

o पसांदीदा: 

• 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

• फिीचर या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणि 

 

स्किधि 3: शडप्लोमा 

o 4 साल के अिुभि के साथ कारपेंटरगीरी, फिीचर विमायण (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

• 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

• फिीचर या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणि 

 

स्किधि 4: प्रमाणपत्र - NSQF 

c. NSQF स्तर 4- सहायक कारपेंटर (FFS/Q2201) 4 साल के उचित अिुभि (उद्योग) के साथ। 

• आिश्यक: 

o वियोिा से कायय अिुभि और अिुशांसा पत्र, कां पवियोां से टर ेचनंग का प्रमाण पत्र 

• पसांदीदा: 

o 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

o आचकव टेक्चरल या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत 

अवतररि प्रमाणि। 

 

d. NSQF स्तर 4.5- कारपेंटर (FFS/Q2203) या उससे ऊपर के साथ 3 साल का उचित अिुभि (उद्योग) 

• आिश्यक: 

o वियोिा से कायय अिुभि और अिुशांसा पत्र, कां पवियोां से टर ेचनंग का प्रमाण पत्र 
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• पसांदीदा: 

o 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

o आचकव टेक्चरल या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत 

अवतररि प्रमाणि 

 

स्किधि 5: गे्रड 8 उत्तीणघ 

o 5 िर्षय के अिुभि के साथ गे्रड 8 पास (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

• 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

• फिीचर या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणि 

 

स्किधि 6: CITS 

o CITS (उचित CITS कोसय) 3 साल के अिुभि के साथ (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

• 1 िर्षय का अिुभि (वशक्षण) 

• फिीचर या इांटीररयर वडजाइि के्षत्र में विशेर्षज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार क शल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणि 

 

2.  सिंबिंशित के्षत्र में प्रॉक्टर की योग्यता और अरु्नभव 

(वषों में) 

नू्यितम 3 िर्षय के उचित अिुभि के साथ स्नातक (वकसी भी के्षत्र में)। 

3.  सिंबिंशित के्षत्र में लीड मूल्ािंकर्नकताघ/प्रॉक्टर की 

योग्यता और अरु्नभव (वषों में) 
नू्यितम 5 िर्षय के उचित अिुभि के साथ स्नातक (वकसी भी के्षत्र में)। 

4.  मूल्ािंकर्न का माध्यम 
वजस स्थाि पर मूल्ाांकि वकया जा रहा है, उसके आधार पर घटक ऑिलाइि, ऑफलाइि या वमवित हो सकते हैं। 

5.  मूल्ािंकर्न के शलए आवश्यक औज़ार और 

उपकरण 

☒प्रवशक्षण के समाि ☐हााँ ☐िही ां 
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अनुभाग 5: योग्यता की आिश्यकता का प्रमाण 

अनुचे्छदक/समथयक दस्तािेज़ का िाम प्रदाि करें। 

1.  र्नवीर्नतम कौिल अिंतर अध्ययर्न (2 वषघ से अशिक पुरार्ना र्नही िं) (हाँ/र्नही िं): िही ां 

FFSC िे इांटीररयर, फिीचर और सांबि के्षत्रोां में क शल अांतराल का अिुसांधाि, विशे्लर्षण और मूल्ाांकि वकया था। ररपोटय िर्षय 2016 में प्रकावशत हुई थी और 2025 तक िैध है जो चर्शेष व्यिसायोां 

और ि करी भूवमका िेवणयोां में क शल अांतराल और जिशक्ति की आिश्यकता का व्यापक विशे्लर्षण प्रदाि करती है। 

ररपोटय को वलांक के माध्यम से एके्सस वकया जा सकता है: यहाां क्तिक करें  

 

इसके साथ ही, FFSC िे अपिा स्वयां का स्वदेशी LMS पोटयल- - FFSC T:AJ भी विकवसत वकया है। FFSC T:AJ इांटीररयर, फिीचर और सांबि उद्योगोां के वलए कुशल जिशक्ति के वलए िि-स्टॉप 

समाधाि है। ि करी पोटयल को उद्योग के व्यिसाय मािवचत्र (OM) के अिुसार अिुकूवलत वकया गया है तावक ि करी और प्रवशकु्षता के अिसरोां को उवचत रूप से एकत्र करिे की सुविधा वमल सके। 

पोटयल वियोिाओां और उम्मीदिारोां के वलए माांग एकत्रीकरण और आपूवतय वमलाि के वलए आदशय समाधाि प्रदाि करिे के वलए अिूठी सुविधाएाँ  प्रदाि करता है। यह समय-समय पर उद्योग और 

सांबांवधत के्षत्रोां में क शल अांतर और आिश्यकता की पहचाि की सुविधा भी प्रदाि करता है। 

FFSC T:AJ का मूल्ाांकि इसके माध्यम से वकया जा सकता है: https://ffsctaj.in/ 

2.  र्नवीर्नतम बाजार अरु्नसिंिार्न ररपो घ या कोई अन्य स्रोत (2 वषघ से अशिक पुरार्ना र्नही िं) (हाँ/र्नही िं): हााँ 

 

विम्नवलक्तखत प्रमुख शोध दस्तािेज़ साियजविक डोमेि में उपलब्ध हैं: 

1. IKEA द्वारा भारत के फिीचर के्षत्र के वलए रणिीवतक रोडमैप ( ररपोटय के वलए वलांक ) 

2. भारत - BCG द्वारा चर्श्वव्यापी फिीचर हब के रूप में सांभावित ( ररपोटय के वलए वलांक ) 

 

3.  सरकार/उद्योग पहल/आवश्यकता (हाँ/र्नही िं): हााँ  

भारतीय इांटीररयर, फिीचर और वफवटांग उद्योग देश की अथयव्यिस्था का तेजी से बढिे िाला के्षत्र है। 2018 में, भारत सरकार िे फिीचर उद्योग को 'चैंवपयि सेक्टर' के रूप में मान्यता दी, वजससे 

इस के्षत्र को और बढािा देिे के वलए इसके आयात और वियायत में िृक्ति हुई। इसका लाभ उठािे के वलए, सरकार स्थािीय ग्राहक आधार को पूरा करिे के वलए देश के भीतर कुछ स्थािोां पर फिीचर 

कें द्र बिा रही है। 

अन्य अिुकूलि के साथ-साथ नू्यितम वडज़ाइि के साथ स्टाइवलश वफक्स्चर की प्रिृवत्त के साथ, उद्योग के भीतर माांग में काफी िृक्ति हुई है। इि िसु्तओां की गुणित्ता में सुधार, इसकी साियभ वमक 

पहुांच और उद्योग मािकोां में उन्नयि से के्षत्र के भीतर माांग को और बढािा वमलेगा। लक़िी और िई जैसी जैविक सामवग्रयाां, स ांदयय की दृवष्ट से अवधक विविध, और सीमेंट, िालीदार काडयबोडय और 

कां क्रीट जैसी समायोज्य सामवग्रयाां भी हाल ही में भारतीय बाजार में उभरी हैं तावक पुि: वडज़ाइि वकए गए रुझािोां के अिुरूप बिे रहें। 

के्षत्र के भीतर अच्छी िृक्ति सुविवित करिे के वलए, पारांपररक कारपेंटर और वडजाइिरोां को प्रवशवक्षत करिे और वसखािे और उद्योग द्वारा प्रदाि वकए जािे िाले उत्पाद की गुणित्ता में सुधार के वलए 

चर्शेष व्यािसावयक मािकोां को पूरा करिे की आिश्यकता है। इसके अलािा, उद्योग के भीतर भविष्य के क शल को बढािा देिे के वलए, FFSC उद्योग में काययबल के क शल, उन्नयि और पुिः  

क शल के वलए ि करी भूवमका-चर्शेष मािक विकवसत कर रहा है। 

इसके अलािा, उद्यवमता के अिसरोां को बढािा देिे के वलए पूरे भारत में स्वदेशी उतृ्कष्टता कें द्र स्थावपत वकए जा रहे हैं। यह ि करी चाहिे िालोां, विशेर्षकर मवहलाओां को िेति रोजगार प्राप्त करिे 

के वलए अवधक पहुांच प्रदाि करता है। 

https://ffsctaj-my.sharepoint.com/:b:/g/personal/standards_ffsctaj_in/EWUOubKasaJJs84LrL5j1bUBvBv7wSla0nZFr9W_kZNbpQ?e=2hScdg
https://www.ikea.com/in/en/files/pdf/78/62/78623ce0/thought-leadership-paper_full_strategic-roadmap-for-furniture-sector-of-india.pdf
https://logistics.gov.in/media/niyg1a4l/ppt-on-furniture.pdf
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4.  प्रदार्न शकए गए उद्योग सत्यापर्न की सिंख्या: 34 (अनुचे्छदक 3 में वििरण) 

5.  अरु्नमाशर्नत सिंख्या प्रशिशक्षत और शर्नयोशजत शकए जारे्न वाले व्यस्कियोिं की सिंख्या: अनुचे्छदक 4 देखें 

6.  सिंबिंशित मिंत्रालय/राज्य शवभागो िं के सार्थ सहमशत/परामिघ का साक्ष्य:  

हाां , अिुमोदि प्रवक्रया के द राि लाइि मांत्रालय की सहमवत प्राप्त हुई थी । 

 

अनुभाग 6: अनुचे्छदक और सहायक दस्तािेज़ जााँच सूची 

1.  अनुचे्छदक: NCrF स्तर/NSQF वििरणकोां के आधार पर NCrF/NSQF स्तर का 

औवचत्य 
अनुचे्छदक 1 देखें 

2.  अनुचे्छदक: योग्यता के वलए उचित औज़ार  ंऔर उपकरणोां की सूची अनुचे्छदक 2 देखें 

3.  अनुचे्छदक: उद्योग मान्यता साराांश अनुचे्छदक 3 देखें 

4.  अनुचे्छदक: प्रवशक्षण और रोजगार वििरण अनुचे्छदक 4 देखें 

5.  अनुचे्छदक: वमवित वशक्षा अनुचे्छदक 5 देखें 

6.  अनुचे्छदक: विसृ्तत मूल्ाांकि मािदांड अनुचे्छदक 6 देखें 

7.  अनुचे्छदक: मूल्ाांकि रणिीवत अनुचे्छदक 7 देखें 

8.  अनुचे्छदक: एकावधक प्रिेश-विकास वििरण लागू िही ां 

9.  अनुचे्छदक: सांवक्षप्ताक्षर और शब्दािली अनुचे्छदक 8 देखें 

10.  सहायक दस्तावेज: मॉडल पाठ्यक्रम योग्यता अिुमोदि आलेि में एक अलग दस्तािेज़ के रूप में सांलग्न 

11.  सहायक दस्तावेज: कैररयर में प्रगवत योग्यता अिुमोदि आलेि में एक अलग दस्तािेज़ के रूप में सांलग्न 

12.  सहायक दस्तावेज: व्यािसावयक मािवचत्र योग्यता अिुमोदि आलेि में एक अलग दस्तािेज़ के रूप में सांलग्न 

13.  सहायक दस्तावेज: मूल्ाांकि SOP योग्यता अिुमोदि आलेि में एक अलग दस्तािेज़ के रूप में सांलग्न 
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अनुचे्छदक 1: स्तर का साक्ष्य 

 

NCrF/NSQF िर धववरणकताा र्नौकरी की भूशमका/योग्यता के पररणाम की मुख्य 

आवश्यकताएँ 

कायघ की भूशमका/पररणाम NCrF / NSQF स्तर शववरणक से 

कैसे सिंबिंशित हैं 

NCrF/NSQF स्तर 

व्यावसाशयक सैद्ािंशतक ज्ञार्न/प्रशक्रया कायय भूवमका की कुछ प्रवक्रयाओां के अिुसार प्रमुख आिश्यकताएां  

विम्नवलक्तखत हैं: 

 

• जॉब काडों की व्याख्या, काययवदिस को व्यिक्तस्थत और 

प्रबांवधत करिा 

• विरीक्षण और माप के वलए काययस्थल को तैयार करिा 

• लोवडांग और अिलोवडांग प्रवक्रया में भागीदारी 

• काययस्थल पर उत्पादोां के विमायण में सहायता करिा 

• कायवस्थल पर उत्पाद के सांयोजि और इंस्टालेशन में सहायता 

करिा 

 

जैसा वक मुख्य आिश्यकताओां में बताया गया है, व्यक्ति वियवमत 

आधार पर विवभन्न कायों को दोहराि से करता है। कायय अनुमान 

लगाने य ग्य प्रकृवत के होते हैं। 

 

ि करी की आिश्यकताएां  NSQF स्तर 4 चर्र्रणकताव से मेल खाती 

हैं। इसवलए स्तर 4 आांका गया है। 

4 

व्यावसाशयक और तकर्नीकी 

कौिल/शविेषज्ञता 

ि करी की भूवमका के वलए कुछ पेशेिर ज्ञाि आिश्यकताएाँ  

विम्नवलक्तखत हैं: 

 

• विवभन्न उपकरणोां और हाडयिेयर, शब्दािली, वचत्रात्मक 

प्रवतविवधत्व, प्रतीकोां आवद के बारे में। 

• 2D/3D वचत्र तैयार करिे और उिकी व्याख्या करिे की मूल 

बातें 

• हैंडवलांग उपकरणोां और सामवग्रयोां का सही उपयोग 

• प्रते्यक सामग्री के वलए पैवकां ग के तरीके 

• काययस्थल पर स्वास्थ्य, सुरक्षा मािदांड 

• अपवशष्ट विपटाि प्रवक्रयाएां  और वदशाविदेश 

• काययस्थल के विवभन्न कायों की मािक प्रवक्रया और वसिाांत 

 

प्रमुख आिश्यकताओां के अिुसार, व्यक्ति को ि करी की भूवमका में 

लागू बुवियादी तथ्ोां, प्रवक्रया और वसिाांत के बारे में ज्ञाि होिा 

चावहए। 

 

ि करी की आिश्यकताएां  NSQF स्तर 4 चर्र्रणकताव से मेल खाती 

हैं। इसवलए, स्तर 4 रखा गया है। 

4 

रोजगार तत्परता एविं उद्यशमता 

कौिल एविं मार्नशसकता/व्यावसाशयक 

कौिल 

ि करी की भूवमका के वलए आिश्यक कुछ पेशेिर क शल 

विम्नवलक्तखत हैं: 

 

• टोह के वलए कायय के्षत्र की तैयारी 

• उपकरणोां और सामवग्रयोां की पहचाि और रखरखाि 

• लक़िी और लक़िी आधाररत सामवग्रयोां का मापि और 

अांकि 

• उत्पादोां के जो़ि बिािा और सांयोजि करिा 

व्यक्ति अपिे व्यािहाररक क शल का प्रदशयि करता है, जो अिुप्रयोगोां 

की एक सांकीणय िृांखला में वियवमत और दोहराि िाला होता है। 

 

ि करी की आिश्यकताएां  NSQF स्तर 4 चर्र्रणकताव से मेल खाती 

हैं। इसवलए, स्तर 4 पर आांका गया है। 

4 
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• उत्पाद की सतह की वफविवशांग 

• वडज़ाइि के अिुसार उत्पाद की इंस्टालेशन 

• काययस्थल पर गाइडलाइि के अिुसार कायय करें  

• कां पिी िीवत दस्तािेज़ पढें  और समझें; काययस्थल पर प्रदवशयत 

जािकारी 

• टीम के सदस्ोां और सुपरर्ाईजर के साथ सांिाद करें  

• बैंवकां ग की मूल बातें समझता ह  

• उि जोक्तखमोां की पहचाि करें  जो आसपास काम करते समय 

स्वयां और दूसरोां के स्वास्थ्य, सुरक्षा और पयायिरण को प्रभावित 

करते हैं 

 

व्यापक शिक्षण पररणाम/मुख्य कौिल ि करी की भूवमका यह माांग करती है वक व्यक्ति विम्नवलक्तखत 

क शलोां को समझिे और रखिे में सक्षम होिा चावहए: 

 

• माप को पढें  और समझें, विदेशोां और मािक सांचालि 

प्रवक्रयाओां को समझें 

• माप, ज्यावमवत और अांकगवणत और बीजगवणतीय गणिा के 

बुवियादी वसिाांतोां को समझें 

 

व्यक्ति बुवियादी अांकगवणत और बीजगवणतीय वसिाांत, व्यक्तिगत 

वित्तपोर्षण और सामावजक और प्राकृवतक िातािरण की बुवियादी 

समझ को समझता है। िह वलखकर और बोलकर सांिाद करिे में 

सक्षम है। 

  

ि करी की आिश्यकताएां  NSQF स्तर 4 चर्र्रणकताव से मेल खाती 

हैं। अतः  स्तर 4 रखा गया है। 

4 

शजमे्मदारी कुछ प्रमुख वजमे्मदाररयााँ: 

 

• कायवस्थल पर सांचालि के वलए काययस्थल की तैयारी 

• काययस्थल पर उत्पादोां के विमायण में सहायता करिा 

• कायवस्थल पर उत्पादोां की असेंबली और स्थापिा में सहायता 

करिा 

 

व्यक्ति विदेश और क़िी विगरािी में काम करता है। व्यक्ति की अपिे 

कायय के प्रवत कुछ वजमे्मदारी होती है। 

 

ि करी की आिश्यकताएां  NSQF स्तर 4 चर्र्रणकताव से मेल खाती 

हैं। इसवलए स्तर 4 पर रखा गया है। 

4 
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अनुचे्छदक 2: औज़ार और उपकरण (लैब सेटअप) 

 

औज़ारोां और उपकरणोां की सूची  

 

बैच का आकार: 20 उम्मीदिार 

क्र.सं. औज़ार/उपकरण विशेष वििरण निर्दिष्ट बैच आक़ार के लिए म़ात्ऱा 
1 वर्किं ग बेंच- मॉड्यूलर सामग्री: लकडी/धातु, ववन्यास: लचीलेपन के ललए मॉड्यूलर डिजाइन 10 

2 बेंच वाइस प्रकार: र्िक्स्ि बेंच वाइस, जॉ ओपननिंग: एिज्टेबल 20 

3 घोडे देखे सामग्री: लकडी/धातु, डिजाइन: सामग्री काटने के ललए मजबूत समर्थन 2 

4 कचरे का डिब्बा सामग्री: टटकाऊ प्लास््टक/धातु, क्षमता: उत्पन्न अपलिष्ट के ललए उपयुक्सत 10 

5 आग बुझाने का यिंत्र प्रकार: एबीसी ड्राई केलमकल, आकार: सुरक्षा ननयमों के अनुसार 1 

6 चश्मे प्रकार: सुरक्षा चश्मा, लेंस: प्रभाव-प्रनतरोधी 20 

7 कान के प्लग सामग्री: िोम/रबड, िोर में कमी रेटटिंग: एएनएसआई प्रमाणित 20 

8 हार् के द्ताने सामग्री: चमडा/रबड, आकार: ववलभन्न आकार उपलब्ध हैं 20 

9 प्रार्लमक चचर्कत्सा र्कट सामग्री: पट्टटयााँ, एिंटीसेस्प्टक, आटद, अनुपालन: कायथ् र्ल सुरक्षा मानकों को पूरा करता है 1 

10 नाक का मुखौटा प्रकार: N95 श्वासयिंत्र, ऱ्िट: समायोज्य नाक स्क्सलप 20 

11 तहबिंद सामग्री: टटकाऊ कपडा, डिजाइन: कपडों को सुरक्षा प्रदान करता है 20 

12 सुरक्षा के जूते सामग्री: ्टील टो, टटकाऊ, अनुपालन: सुरक्षा मानकों को पूरा करता है 20 

13 वगाथकार प्रयास करें- 12" (300 लममी) सामग्री: ्टील, आकार: 12 इिंच 20 

14 वगाथकार प्रयास करें- 4" (100 लममी) सामग्री: ्टील, आकार: 4 इिंच 10 

15 ्लाइडििंग बेवेल सामग्री: लकडी/धातु, कोि: समायोज्य 10 

16 ्टील रूलर- 6" (150 लममी) सामग्री: ्टेनलेस ्टील 5 

17 ्टील रूलर- 12" (300 लममी) सामग्री: ्टेनलेस ्टील 20 

18 ्टील रूलर- 39" (1000 लममी) सामग्री: ्टेनलेस ्टील 5 

19 मापन टेप 5M लिंबाई: 5 मीटर, सामग्री: टटकाऊ, मीटिक इकाइयों में चचस्ननत 20 

20 अिंकन चाकू (उभयललिंगी प्रकार) प्रकार: उभयललिंगी अिंकन चाकू, ब्लेि: सटीक अिंकन के ललए तेज 20 
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21 सूआ प्रकार: सीधा या खरोंच सूआ, सामग्री: ्टील 1 

22 अिंकन गेज सामग्री: लकडी/धातु, ब्लेि: सटीक अिंकन के ललए समायोज्य 20 

23 मोटटथज गेज सामग्री: लकडी/धातु, आकार: मोटटथज माप के ललए मानक 5 

24 व्हील गेज प्रकार: रोललिंग व्हील गेज, सामग्री: धातु 1 

25 वननथयर कैललपर प्रकार: डिस्जटल या मैनुअल, माप: उच्च पररिुद्धता 1 

26 बढ़ईगीरी पेंलसल ("एच" प्रकार) प्रकार: हािथ लेि बढ़ईगीरी पेंलसल, लेि: टटकाऊपन के ललए कठोर 20 

27 बढ़ईगीरी पेंलसल ("एचबी" प्रकार) प्रकार: मानक बढ़ई की पेंलसल, सीसा: मध्यम कठोरता 20 

28 सिंयोजन वगथ सामग्री: ्टील, वविेषताएिं: 90-डिग्री और 45-डिग्री कोि 1 

29 ्मरि पु्तक आकार: मानक नोटबुक, कागज: चग्रि लाइनों के सार् टटकाऊ 20 

30 भावना ्तर प्रकार: बुलबुला ्तर, लिंबाई: मानक आकार 10 

31 परकार सामग्री: ्टील, आकार: ववलभन्न मापों के ललए समायोज्य 20 

32 टदिा सूचक यिंत्र प्रकार: ड्रास््टिंग किं पास, आकार: ववलभन्न सर्कथ लों के ललए समायोज्य 20 

33 गुननया सामग्री: ्टील, वविेषताएिं: 90-डिग्री और 45-डिग्री कोि 20 

34 कैलकुलेटर (वैज्ञाननक) प्रकार: वैज्ञाननक कैलकुलेटर 10 

35 
हैंि सॉ- 22 इिंच/ 560 लममी (8TPI के सार् 
क्रॉस कट िापथ) 

प्रकार: हार् की आरी, लिंबाई: 22 इिंच, दािंत प्रनत इिंच (टीपीआई): 8 20 

36 
हैंि सॉ- 26 इिंच/ 650 लममी (4-5TPI के सार् 
ररप ्टाइल िापथ) 

प्रकार: हार् की आरी, लिंबाई: 26 इिंच, दािंत प्रनत इिंच (टीपीआई): 4-5 2 

37 
बैक सॉ- 12 x 2.5 इिंच/300 x 65 लममी (13-

15 टीपीआई के सार् ररप ्टाइल िापथ) 
प्रकार: बैक सॉ, आकार: 12 x 2.5 इिंच, दािंत प्रनत इिंच (टीपीआई): 13-15 5 

38 कोवपिंग सॉ प्रकार: मुकाबला करन ेवाली आरी 1 

39 जापानी आरा (िोजुकी प्रकार) प्रकार: खीिंचो आरा (िोजुकी प्रकार) 1 

40 बेवल छेनी 1/4" (6 लममी) हैंिल के सार् आकार: 1/4", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्टील 20 

41 बेवल छेनी 3/8" (9 लममी) हैंिल के सार् आकार: 3/8", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्टील 20 

42 बेवल छेनी 1/2" (12 लममी) हैंिल के सार् आकार: 1/2", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्टील 20 

43 बेवल छेनी 5/8" (16 लममी) हैंिल के सार् आकार: 5/8", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्टील 20 



31व ीं एनएसक्यूस  बठैक और 31 अगस्त 2023       योग्यता फाइल -STT   QG-04-WC-00828-2023-V2-FFSC 

पृष्ठ | 18  

सहायक कारपेंटर  

44 बेवल छेनी 3/4" (20 लममी) हैंिल के सार् आकार: 3/4", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्टील 20 

45 बेवल छेनी 1" (25 लममी) हैंिल के सार् आकार: 1", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्टील 20 

46 मोटटथज छेनी 1/4" (6 लममी) हैंिल के सार् आकार: 1/4", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्टील 20 

47 मोटटथज छेनी 1/2" (12 लममी) हैंिल के सार् आकार: 1/2", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्टील 20 

48 जैक प्लेन- निंबर 5 1/2 (15" या 381 लममी) प्रकार: जैक प्लेन, आकार: सिंख्या 5 1/2, लिंबाई: 15 इिंच 20 

49 लकडी का हर्ौडा सामग्री: लकडी, वजन: बढ़ईगीरी के काम के ललए उपयुक्सत 5 

50 क्रॉस हेि हैमर प्रकार: क्रॉस पीन हैमर, वजन: ववलिष्टताओिं के अनुसार 5 

51 नरम हर्ौडा प्रकार: रबर मैलेट, वजन: नाजकु काम के ललए उपयुक्सत 5 

52 वप िंसर/नाखून खीिंचने वाला प्रकार: सिंयोजन सरौता, सामग्री: ्टील 1 

53 एलन कुिं जी सेट आकार: ववलभन्न आकार, सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्टील 2 

54 त्रत्रकोिीय ़िाइल 4" हैंिल के सार् लिंबाई: 4 इिंच, कट: ववलभन्न 20 

55 ड्राई ग्राइिंडि िंग ्टोन मिीन प्रकार: इलेस्क्सिक ग्राइिंडि िंग मिीन 1 

56 तेल पत्र्र प्रकार: तेज करने वाला तेल पत्र्र 1 

57 पानी पत्र्र प्रकार: तेज करने वाला पानी का पत्र्र 1 

58 WD40 प्रकार: ्नेहक 2 

59 ्लैि या बार क्सलैंप-36" प्रकार: ्लैि या बार क्सलैंप, लिंबाई: 36 इिंच 15 

60 ्लैि या बार क्सलैंप- 48" प्रकार: ्लैि या बार क्सलैंप, लिंबाई: 48 इिंच 10 

61 "जी" क्सलैंप - 10" प्रकार: "जी" क्सलैंप, लिंबाई: 10 इिंच 15 

62 "एि" क्सलैंप - 4" प्रकार: "एि" क्सलैंप, लिंबाई: 4 इिंच 5 

63 "एि" क्सलैंप - 6" प्रकार: "एि" क्सलैंप, लिंबाई: 6 इिंच 15 

64 "एि" क्सलैंप - 12" प्रकार: "एि" क्सलैंप, लिंबाई: 12 इिंच 15 

65 क्सलैंप टॉगल करें प्रकार: टॉगल क्सलैंप 15 

66 मास््किं ग टेप प्रकार: मास््किं ग टेप 1 

67 एल्यूलमननयम ऑक्ससाइि प्रकार- 120 चग्रट प्रकार: सैंडि िंग पेपर, चग्रट: 120 1 

68 एल्यूलमननयम ऑक्ससाइि प्रकार- 180 चग्रट प्रकार: सैंडि िंग पेपर, चग्रट: 180 1 

69 एल्यूलमननयम ऑक्ससाइि प्रकार- 400 चग्रट प्रकार: सैंडि िंग पेपर, चग्रट: 400 1 
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70 पॉलीववनाइल एसीटेट गोंद प्रकार: लकडी का गोंद 1 

71 पॉलीयुरेरे्न गोंद प्रकार: लकडी का गोंद 1 

72 एललिैटटक राल गोंद प्रकार: लकडी का गोंद 1 

73 िेववकोल प्रकार: चचपकने वाला 5 

74 ्कू्र ड्राइवर टटप त्रबट सेट प्रकार: ्कू्रड्राइवर त्रबट सेट 5 

75 पेचकस- PZ1 प्रकार: र्िललप्स हेि ्कू्रड्राइवर 5 

76 पेचकस- PZ2 प्रकार: र्िललप्स हेि ्कू्रड्राइवर 5 

77 पेचकस- PZ3 प्रकार: र्िललप्स हेि ्कू्रड्राइवर 5 

78 पेंच 3x50 लममी (पीजेि हेि सीएसके) प्रकार: पेंच 400 

79 पेंच 3x75 लममी (पीजेि हेि सीएसके) प्रकार: पेंच 400 

80 
इलेस्क्सिक हैंि प्लिंज राउटर 
(बॉि/मर्कता/िेवाल्ट आटद) 

पावर: ववननदेिों के अनुसार 5 

81 राउटर त्रबट सटे (सीधे त्रबट सेट) प्रकार: ववलभन्न राउटर त्रबट्स 5 

82 
इलेस्क्सिक इम्पैक्सट डड्रल मिीन 
(बॉि/मर्कता/िेवाल्ट आटद) 

पावर: ववननदेिों के अनुसार 5 

83 डड्रल त्रबट सेट- ट्वव्ट त्रबट प्रकार: ववलभन्न ट्वव्ट डड्रल त्रबट्स 5 

84 डड्रल त्रबट सेट- ललप और ्पर या ब्रैि पॉइिंट प्रकार: ललप और ्पर या ब्रैि पॉइिंट डड्रल त्रबट्स 5 

85 डड्रल त्रबट- ्लैट त्रबट (आमतौर पर प्रयुक्सत) प्रकार: ्लैट डड्रल त्रबट 5 

86 
डड्रल त्रबट- िो्टथर त्रबट (आमतौर पर 
प्रयुक्सत) 

प्रकार: िोर्टनर डड्रल त्रबट 5 

87 
डड्रल त्रबट- काउिंटर लसिंक त्रबट (आमतौर पर 
प्रयुक्सत) 

प्रकार: काउिंटरलसिंक डड्रल त्रबट 5 

88 
इलेस्क्सिक ऑत्रबथटल सैंिर 
(बॉि/मर्कता/िेवाल्ट आटद) 

प्रकार: इलेस्क्सिक ऑत्रबथटल सैंिर 5 

89 डि्क सैंडि िंग पेपर (वेल्क्रो)- 120 चग्रट प्रकार: सैंडि िंग पेपर, चग्रट: 120 5 

90 डि्क सैंडि िंग पेपर (वेल्क्रो) - 180 चग्रट प्रकार: सैंडि िंग पेपर, चग्रट: 180 5 
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91 डि्क सैंडि िंग पेपर (वेल्क्रो) - 400 चग्रट प्रकार: सैंडि िंग पेपर, चग्रट: 400 5 

92 मेटर सॉ/सकुथ लर सॉ प्रकार: इलेस्क्सिक सकुथ लर आरी या मेटर आरी 2 

93 सॉ ब्लेि - 80 दािंत प्रकार: सॉ ब्लेि, दािंत: 80 2 

94 सॉ ब्लेि - 40 दािंत प्रकार: सॉ ब्लेि, दािंत: 40 2 

95 
ब्लेि के सार् स्जग सॉ (बॉि/मर्कता/िेवाल्ट 
आटद) 

प्रकार: इलेस्क्सिक स्जग आरा 2 

96 िोलमनोज जॉइिंटर प्रकार: बढई का कमरा उपकरि 2 

97 जॉइिंटर त्रबट सेट- 4, 5, 6, 8, 10 लममी प्रकार: ववलभन्न योजक त्रबट्स 2 

98 टेबल चीरना प्रकार: इलेस्क्सिक टेबल आरा 1 

99 पोटेबल धूल कलेक्सटर प्रकार: पोटेबल धूल कलेक्सटर 1 

100 टााँक का कपडा प्रकार: कील कपडा 2 

101 सैंडििंग ब्लॉक प्रकार: सैंडि िंग ब्लॉक 2 

102 दो-भाग भराव या मोम भराव प्रकार: लकडी भराव, मोम भराव 1 

103 रबर के द्ताने प्रकार: रबर के द्ताने 5 

 

 

कक्षा सहायक सामग्री 

कक्षा में सत्र आयोवजत करिे के वलए आिश्यक सहायताएाँ  हैं: 

1. सफेद बोडय 

2. बोडय माकय र 

3. डस्टर  

4. प्रोजेक्टर/स्माटय टीिी 

5. लैपटॉप 

6. कुवसययााँ/सू्टल (वसिाांत व्याख्याि के वलए) 

7. भांडारण कैवबिेट (अलमारी) 
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अनुचे्छदक 3: उद्योग सत्यापि साराांश 

 

मान्यकरणोिं की सिंख्या: 34 

क्र.सिं सिंगठर्न का र्नाम प्रशतशर्नशि का र्नाम पद सिंपकघ  पता सिंपकघ  फोर्न र्निंबर ईमेल आईडी 

1 

AICA  

लैवमिेट्स इांवडया 

प्राइिेट वलवमटेड 

JL आहूजा विदेशक नई वदल्ली 9810082026 jagdish.ahja2@aicaindia.in 

2 
ANJ टियकी प्रोजेक््टस 

प्राइिेट वलवमटेड 
िेहल मेहता CFO मुांबई 9819338101 Nehal@anj.co.in 

3 
ग्रीिप्लाई इांडस्टर ीज 

वलवमटेड 
मालांचा सेिगुप्ता काययकाररणी पविम बांगाल 8617256788 malancha.sengupta@greenply.com 

4 
हेवटक इांवडया प्राइिेट 

वलवमटेड 
सोमेश गुप्ता प्रबांधक नई वदल्ली 7042594425 Somsh.gupta@hettich.com 

5 
HOMAG इांवडया 

प्राइिेट वलवमटेड 
दुगाय S. पाई 

हेड-HR, एडवमि 

और EHS 
बेंगलुरु 9986569228 durga.pai@homag.com 

6 वलिसे्पस.कॉम गोपाल वद्विेदी सहायक उपाध्यक्ष बेंगलुरु 9971603636 gopal.dwivedi@livspace.com 

7 िरसी एां ड एसोवसएट्स अविल माथुर विपणि प्रमुख मुांबई 9323811674 anilmathur@narsi.in 

8 
ओजोि ओिरसीज 

प्राइिेट वलवमटेड 
राजेश यादि 

GM-िाांड और 

माकेवटांग 
नई वदल्ली 7503010509 corpcomm@ozone-india.com 

9 
RUJ िुड क्राफ्ट प्राइिेट 

वलवमटेड 
सुरेश चांद्र जाांवग़ि 

सहायक प्रबांधक-

उत्पादि 
राजस्थाि  9116101324 planning@rujwoodcraft.com 

10 िेकवफट शैंकी जैि वििास में उद्यमी बेंगलुरु 9285550283 Shankey.jain@wakefit.co 

11 अररि िुड िक्सय हर्षय चमररया विदेशक नई वदल्ली 9910211484 harcham@gmail.com 

12 
ब्लम इांवडया प्राइिेट 

वलवमटेड 
माइकल वडसूजा 

विपणि एिां सांचार 

(उत्पाद प्रवशक्षक) 
मुांबई 7977908586 michael.dsouza@blum.com 

13 कैिेवडयििुड डॉ वजमी थॉमस 
व्यिसाय विकास 

प्रबांधक 
मुांबई 9400356060 jimmy.thomas@canadianwood.in 

14 
रणबीर वसांह धीमाि एां ड 

सांस 

िी सुखजीत एस 

धीमाि 
CEO चांडीगढ 9876511111 sukhjitdhiman@gmail.com 

15 
I.EVO 

 
धु्रि मोदी उप महाप्रबांधक राजस्थाि  7340014156 dhruvmodi@ievoco.in 

16 केसेबोहेमर  मिीर्ष आिांद विदेशक पुणे 7774043300 m.nand@kesseboehmer.com 

mailto:jagdish.ahuja2@aicaindia.in
mailto:Somsh.gupta@hettich.com
mailto:anilmathur@narsi.in
mailto:corpcomm@ozone-india.com
mailto:planning@rujwoodcraft.com
mailto:jimmy.thomas@canadianwood.in
mailto:sukhjitdhiman@gmail.com
mailto:dhruvmodi@ievoco.in
mailto:m.anand@kesseboehmer.com


31व ीं एनएसक्यूस  बठैक और 31 अगस्त 2023       योग्यता फाइल -STT   QG-04-WC-00828-2023-V2-FFSC 

पृष्ठ | 22  

सहायक कारपेंटर  

F&F  

प्राइिेट वलवमटेड 

17 ला. कूड LLP शुभम पाठक उत्पादि प्रबांधक गोिा 8279283190 shubham@lakcod.com 

18 
ओमेगा इिोिेवटि 

इांडस्टर ीज 
अविल कुमार एम प्रबांध विदेशक केरल 7593887606 hyfurn@gmail.com 

19 

ओररएां टल पािर 

केबल्स  

(हमोसा वडज़ाइि 

सू्टवडयो) 

सुवमत कुमार 
HOD (इांजीवियररांग 

(एडवमि इांजीवियर) 
कोटा 8239898616 sumitthakur011096@gmail.com 

20 

सुजाि कावियिल 

मॉडू्यलर  

फिीचर 

िरेंद्र वसांह 

CDDO (मुख्य 

वडजाइि एिां विकास 

अवधकारी) 

गुजरात 7424895357 cddo@sujancf.com 

21 िुडटेक गोपी मेल पर बेंगलुरु   gopi@woodtech.in 

22 ज़ोररि पाठक महाजि सांचालि प्रबांधक नई वदल्ली 706272727 pathak.mahajan@zorin 

23 बेिली बेबी कुररयाकोस मावलक नई वदल्ली 9048001347 beverlyimpex@gmail.com 

24 
BPS मॉडू्यलर 

समाधाि 
भरत पाठक मावलक पुणे 9011020006 bpsmodular@gmail.com 

25 

िैम िुडक्राक्तफ्टांग 

सू्टवडयो प्राइिेट 

वलवमटेड 

िैम राउज़ विदेशक मैसूर 98741 10516 bram@wooodcraftingstudio.in 

26 डर ायड्स िुड िक्सय अिुज शमाय विदेशक जमू्म एिां कश्मीर 9086066910 Dryadswoodworks@gmail.com 

27 इकोग्रीि सुजीत कुमार विदेशक वबहार 9304351672 patnasugit@gmailcom 

28 भारतीय लक़िी क्राफ्ट  आवदत्य जैि मावलक जयपुर 9782600040 Indianwoodcraft2018@gmail.com 

29 MB इांडस्टर ीज DP िीिास्ति 
व्यिसाय विकास 

प्रबांधक 
ऊपर 6393407495 dp2010@gmail.com 

30 MVS ग्लोबल सतीश कुमार चाांदिा प्रोप. वदल्ली 91931226781 info@mvsglobal.co.in 

31 पुवलकैवटल इांटीररयसय टोबू P टॉम प्रबांध विदेशक केरल 9947034888 tobupuli@gmail.com 

32 वसगे्नचर लैवमिेट्स िरुणभाई B. पटेल BDM गुजरात 9173018106 stoneica@gmail.com 

33 सू्टवडयो Daft.err प्रणि कोचट्टा 
सांस्थापक एिां 

वडजाइिर 
इांद र 8989935095 pranavkochatta@gmail.com 

34 ओमेगा एक्सपोट्यस तुलसी से्कररया प्रबांधक पेरुम्बािोर 9995868486 omegaexportspbvr@gmail.com 

 

mailto:shubham@lakcod.com
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अनुचे्छदक 4: प्रवशक्षण एिां रोजगार वििरण 

 

प्रशिक्षण और रोजगार अरु्नमार्न: 

वषघ कुल उम्मीदवार औरत शवकलािंग लोग 

अरु्नमाशर्नत प्रशिक्षण 

# 

अरु्नमाशर्नत रोजगार के अवसर अरु्नमाशर्नत 

प्रशिक्षण # 

अरु्नमाशर्नत रोजगार के अवसर अरु्नमाशर्नत 

प्रशिक्षण # 

अरु्नमाशर्नत रोजगार के अवसर 

23-24 10000 7000 200 200 0 0 

 

योग्यता के शपछले सिंिरणोिं के शलए प्रशिक्षण, मूल्ािंकर्न, प्रमाणर्न और पे्लसमें  डे ा: 

योग्यता 

सिंिरण 

वषघ कुल उम्मीदवार औरत शवकलािंग लोग 

प्रशिशक्षत 
आकलर्न 

शकया 
प्रमाशणत रिा हे प्रशिशक्षत 

आकलर्न 

शकया 
प्रमाशणत रिा हे प्रशिशक्षत 

आकलर्न 

शकया 
प्रमाशणत रिा हे 

1&2 22-23 5149 4920 4871  0 0 0 0 0 0 0 0 

1&2 21-22 730 638 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

 

उर्न योजर्नाओिं की सूची बर्नाएिं  शजर्नमें योग्यता का शपछला सिंिरण लागू शकया गया र्था:  

1. CSCM 

2. शुल्क आधाररत 

3. MOHUA-NIPUN 

4. NDMC 

5. SANKALP 

6. राज्य योजिा 

  योग्यताओिं के शपछले सिंिरणोिं के शलए सामग्री उपलब्धता: 

☐प्रवतभागी हैंडबुक ☐ फैवसवलटेटर गाइड ☒वडवजटल सामग्री ☒योग्यता हैंडबुक 

☒कोई अन्य: वशकु्षता पाठ्यक्रम, , TOT/TOA गाइड 

वे भाषाएँ शजर्नमें सामग्री उपलब्ध है: 

अांगे्रजी और वहांदी 
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अनुचे्छदक 5: शमशश्रत शिक्षा 

 

शमशश्रत शिक्षण अरु्नमाशर्नत अरु्नपात और वैकस्किक उपकरण: 

NCVET "व्यावसाशयक शिक्षा, प्रशिक्षण और कौिल के शलए शमशश्रत शिक्षण के शलए शदिाशर्नदेि" देिें: 

https://ncvet.gov.in/sites/default/files/Guidelines%20for%20Blended%20Learning%20for%20Vocational%20Education,%20Training %20&%20क्तस्कवलांग.pdf  

क्र.सिं. योग्यता के र् कोिं का चयर्न करें  वैकस्किक उपकरणोिं की सूची - सभी चयशर्नतो िं के शलए 

अवयव 

ऑफलाइर्न: ऑर्नलाइर्न 

अरु्नपात 

1 ☒ चलखित /व्याख्याि - सैिाांवतक और िैचाररक ज्ञाि प्रदाि करिा • ई-पुस्तकें /पाठ्यपुस्तकें /ई-सामग्री 

• प्रसु्तवतयोां 

• कक्षा सहायक सामग्री 

• पवत्रकाओां 

• मूल्ाांकि एिां प्रश्नोत्तरी उपकरण फ़्लैशकाडय 

• खेल या प्रश्नोत्तरी 

• सहयोगात्मक/समूह पररयोजिाएाँ  

• िीवडयो टू्यटोररयल और िेवबिार 

• िीवडयो कॉन्फ्रें वसांग सॉफ्टिेयर 

• टर ैवकां ग एिां ररपोवटिंग पे्लटफामय 

60:40 

2 ☒वशक्षावथययोां को सॉफ्ट क्तस्कल्स, जीिि क शल और रोजगार 

क शल/परामशय प्रदाि करिा 

• प्रसु्तवतयोां 

• समूह चचायएाँ  

• केस स्टडीज/प्रोजेक््टस 

• खेल या प्रश्नोत्तरी 

• सीखिे के रासे्त 

• िीवडयो टू्यटोररयल और िेवबिार 

• िीवडयो कॉन्फ्रें वसांग सॉफ्टिेयर 

• टर ैवकां ग एिां ररपोवटिंग पे्लटफामय 

• वसमुलेटर/AR उपकरण 

50:50 

3 ☒वशक्षावथययोां को प्राय चगक प्रदशयि वदखािा • सांिवधयत िास्तविकता अिुप्रयोग 

• खेल या प्रश्नोत्तरी 

• सांिादात्मक सफेद बोडय 

• सहयोग उपकरण 

• ऑिलाइि टू्यटोररयल और इांटरएक्तक्टि वसमुलेशि 

• वडवजटल वसमुलेशि 

60:40 

https://ncvet.gov.in/sites/default/files/Guidelines%20for%20Blended%20Learning%20for%20Vocational%20Education,%20Training%20&%20Skilling.pdf
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4 ☒ प्राय चगक क शल/प्रयोगशाला कायय/काययशाला/शॉप फ्लोर 

प्रवशक्षण प्रदाि करिा 

• िचुयअल लैब्स 

• गेचमच़िकेशन 

• वडवजटल जु़ििाां 

• सहयोगात्मक लेखि पे्लटफामय 

• वसमुलेटर/ AR उपकरण 

• वडवजटल वसमुलेशि 

• ऑिलाइि पाठ्यक्रम पे्लटफामय/ LMS 

80:20 

5 ☒टू्यटोररयल/असाइिमेंट/वडर ल/अभ्यास • ऑिलाइि पाठ्यक्रम पे्लटफामय/ LMS 

• वसमुलेटर/AR उपकरण 

• ऑिलाइि टू्यटोररयल और इांटरएक्तक्टि वसमुलेशि 

• स्क्रीि ररकॉवडिंग और प्रसु्तवत सॉफ्टिेयर 

• सहयोग उपकरण 

• मूल्ाांकि एिां प्रश्नोत्तरी उपकरण 

70:30 

6 ☒प्रॉक्टडय मॉविटररांग/आकलि/मूल्ाांकि/परीक्षा • ऑिलाइि मूल्ाांकि/प्रश्नोत्तरी सॉफ्टिेयर 

• बॉयोमीवटर क प्रमाणीकरण उपकरण 

• ररमोट परीक्षा लॉवकां ग/प्रॉक्टररांग सॉफ्टिेयर 

• हैकेथन्स 

30:70 

7 ☒कायव पर प्रचशक्षण (OJT)/प्रोजेक्ट िकय  इांटियवशप/अप्रेंवटसवशप 

प्रचशक्षण 

• केस स्टडीज/प्रोजेक््टस 

• वसमुलेटर/AR उपकरण 

• कायय प्रबांधि उपकरण 

• ऑिलाइि सहयोग उपकरण 

90:10 
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अनुचे्छदक 6: विसृ्तत मूल्ाांकि मािदांड 

प्रते्यक NOS/मॉडू्यल के वलए विसृ्तत मूल्ाांकि मािदांड इस प्रकार हैं: 

 

NOS/मॉडू्यल र्नाम प्रदिघर्न मार्नदिंड/सीिरे्न के पररणामो िं के शलए मूल्ािंकर्न मार्नदिंड धलस्कित माक्सघ प्रायोधगक माक्सघ प्रोजेक्ट माक्सघ मौस्किक माक्सघ 

FFS/N2206: कायास्थल पर  सिंचालर्न के 

शलए कायघिल तैयार करें  

जॉब काडघ की व्याख्या करें  और कायघशदवस का प्रबिंिर्न करें  4 9 6 1 

PC1. सुपरर्ाईजर से प्राप्त जॉब काडय के अिुसार कायय की व्याख्या 

करें  और योजिा बिाएां  
1 2 3 1 

PC2. विवभन्न कायय कायों के वलए आिश्यक सभी आिश्यक सामवग्रयोां, 

औज़ार  ंऔर उपकरणोां की एक सूची तैयार करें  
1 3 - - 

PC3. विवभन्न अांतरालोां पर सामग्री की आिाजाही के वलए विवभन्न 

विभागोां के साथ समन्वय सुविवित करिा 
1 2 -   

PC4. सुपरर्ाईजर को जॉब काडय दैविक रूप से भरिा और समय 

पर जमा करिा सुविवित करें  
1 2 3 - 

कायघिल को शर्नरीक्षण के शलए तैयार करें  और माप लें 6 12 - 3 

PC5. औज़ार और उपकरण की वकसी भी कमी या आिश्यकता के 

वलए सुपरर्ाईजर को अपडेट करें  
1 - - 1 

PC6. रेकी के द राि काययस्थल का भ वतक सरे् करिे के वलए साइट 

रेिाचित्र  की व्याख्या करिे में सहायता करिा 
2 3 - - 

PC7. वकसी भी सांभावित स्वास्थ्य और सुरक्षा खतरोां के वलए टोह 

स्थल की जाांच करें  और सुविवित करें  वक यह अांकि और माप के 

उदे्दश्य से तैयार है 

1 3 - 1 

PC8. रेिाचित्र  योजिा के अिुसार काययस्थल को वचवित करिे और 

माप लेिे में सहायता करें  
1 4 - 1 

PC9. माप पत्रक तैयार कर समय पर सुपरर्ाईजर को स ांप दें 1 2 - - 

लोशडिंग और अर्नलोशडिंग कायघ करर्ना 5 10 - 3 

PC10. सामग्री लोवडांग/अिलोवडांग/हैंडवलांग अिुदेश शीट की 

व्याख्या करें  
1 - - - 

PC11. विदेश पत्र के अिुसार सुपरर्ाईजर के साथ विष्पादि योजिा 

तैयार करिे में सहायता करें  
1 - - - 

PC12. हैंडवलांग उपकरण की दृश्य गुणित्ता जाांच करिे में सहायता 

करें  
1 4 - 1 
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PC13. दशावए गए स्थाि पर सामग्री की लोवडांग और अिलोवडांग के 

वलए हैंडवलांग उपकरण की उवचत व्यिस्था सुविवित करें  
1 3 - 1 

PC14. लोवडांग और अिलोवडांग से पहले सामग्री की गुणित्ता जाांच 

(QC) प्रवक्रया में सहायता करें  
1 3 - 1 

सामग्री, औजार और उपकरणोिं को अलग करें  और सिंग्रहीत करें  4 11 - 1 

PC15. ररिेट्स, बोल्ट, वडर फ्ट वपि आवद को स्टोर करिे या ले जािे के 

वलए उपयुि कां टेिरोां का उपयोग सुविवित करें। 
1 3 - - 

PC16. सुविवित करें  वक सभी सामग्री और उपकरण आसाि पहचाि 

और पता लगािे की क्षमता के वलए पयायप्त रूप से रखे गए हैं  
1 3 - - 

PC17. प्रते्यक काययवदिस के अांत में दहिशील बेकार उत्पादोां का 

उवचत विपटाि सुविवित करें  
1 2 - 1 

PC18. प्रते्यक काययवदिस के वलए सामग्री, औज़ार और उपकरण का 

उवचत ररकॉडय बिाए रखें और सुपरर्ाईजर को अपडेट करें  
1 3 - - 

शर्नमाघण, सिंयोजर्न और इंस्टालेशन उदे्दश्योिं के शलए कायघिल 

तैयार करें  
3 17 4 1 

PC19. दशावए गए सांचालि के वलए आिश्यक सभी आिश्यक 

उपकरण, सामग्री और उपकरणोां को व्यिक्तस्थत करें  
1 3 - - 

PC20. सुविवित करें  वक कायय के्षत्र को खतरे से मुि सांचालि के 

वलए साफ वकया गया है, और उवचत फशय और मशीि गाडय लगाए गए 

हैं 

1 4 - - 

PC21. सुविवित करें  वक पािर सॉकेट आिश्यक कायय के अिुसार 

कायायत्मक हैं 
- 3 - - 

PC22. आिश्यक कायय के अिुसार काययके्षत्र, उपकरण और मशीिें 

सेट करें  
- 4 4 - 

PC23. वियवमत अांतराल पर औजारोां और उपकरणोां की सफाई और 

रखरखाि के वलए उवचत तरीकोां का उपयोग सुविवित करें  
1 3 - 1 

NOS कुल 22 59 10 9 

FFS/N2207: कायघिल पर उत्पादो िं के 

शर्नमाघण में सहायता करर्ना 
शर्नदेिो िं के अरु्नसार सिंसािर्नो िं की व्याख्या करें  और चयर्न करें  4 9 - - 

PC1. जॉब काडय की व्याख्या करें  और सुपरर्ाईजर के परामशय से 

काययवदिस की योजिा बिाएां  
1 2 - - 

PC2. CAD-आधाररत या पारांपररक रूप से तैयार वचत्रोां और 

चर्शेषताओ ंकी व्याख्या करिा 
2 4 - - 

PC3. वचत्रोां और चर्शेषताओ ंके अिुरूप सही सामग्री का चयि करें  1 3 - - 
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लकड़ी और लकड़ी-आिाररत सामशग्रयो िं को शर्निाघररत करें , मापें 

और शचशह्नत करें  
11 12 - - 

PC4. उवचत सांचालि के वलए लक़िी और लक़िी-आधाररत 

सामवग्रयोां की पहचाि करें  
1 3 - - 

PC5. वदए गए विविदेशोां के अिुसार उत्पादोां के विवभन्न सदस्ोां की 

पहचाि करिे में सहायता करें  
1 4 - - 

PC6. सुपरर्ाईजर के साथ उत्पादोां की आांवशक सूची तैयार करिे में 

सहायता करें  
3 - - - 

PC7. दशावए गए आयामोां के अिुसार लक़िी पर विशाि लगािे के 

वलए उपयुि उपकरण का उपयोग करें  
1 2 - - 

PC8. उवचत साधिोां या तकिीकोां का उपयोग करके सामवग्रयोां को 

वचवित करिे और मापिे से सांबांवधत जािकारी एकत्र करिे में 

सहायता करिा 

3 3 - - 

PC9. सटीकता की पुवष्ट के वलए उवचत गणिा और सूत्रोां का उपयोग 

करें  
2 - - - 

जोड़ बर्नाएिं  और उत्पाद के सदस्ोिं को सिंयोजर्न के शलए तैयार 

करें  
11 28 25 - 

PC10. हाथ और वबजली उपकरणोां का उपयोग करके जो़िोां को 

सुरवक्षत और सटीक रूप से काटें 
2 5 7 - 

PC11. विविदेशोां के अिुसार उत्पाद के सदस्ोां को तैयार करिे के 

वलए उवचत योजिा और आकार देिे िाले उपकरणोां का उपयोग करें  
2 5 4 - 

PC12. उपयुि सैंवडांग पेपर और उपकरणोां का उपयोग करके 

लक़िी की सतह को वचकिा करें  
1 4 4 - 

PC13. लक़िी या वकसी वदए गए वहसे्स में वकसी भी तु्रवट या क्षवत के 

वलए दृश्य जााँच करें  
1 4 3 - 

PC14. माप, इकटे्ठ वहस्सोां की वफवटांग, कठोरता, क्तस्थरता, लेिवलांग 

आवद के सांबांध में समग्र सटीकता और गुणित्ता की जाांच करें । 
1 4 - - 

PC15. यवद उत्पाद के वकसी भी सदस् में कोई दोर्ष पाया जाता है 

तो उसे ठीक करें  
2 3 2 - 

PC16. असेंबली ऑपरेशि के वलए उत्पाद के वहस्सोां को साफ करें  1 3 3 - 

PC17. उत्पादि क्तस्थवत अपडेट ररपोटय तैयार करिे में सहायता करें  1 - 2 - 

NOS कुल 26 49 25 0 

FFS/N2208: कायघिल पर उत्पादो िं की 

असेंबली, शफशर्नशििंग और इंस्टालेशन  में 

सहायता करर्ना 

उत्पाद के शवशभन्न सदस्ोिं को असेंबल कररे्न में सहायता करर्ना 5 20 11 - 

PC1. उत्पाद के असेंबली वचत्र और विदेशोां की व्याख्या करें  1 3 2 - 
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PC2. विवभन्न घटकोां को मापें और प्री-असेंबली मावकिं ग ऑपरेशि के 

वलए उन्हें अलग करें  
2 4 2 - 

PC3. जहाां भी आिश्यक हो, दशावए गए फास्टिरोां का चयि करें  और 

उिका उपयोग करें  
1 5 2 - 

PC4. घटकोां को िुकसाि पहुांचाए वबिा सांरचिाओां को सटीकता से 

जो़ििे और ख़िा करिे में सहायता करिा 
- 5 3 - 

PC5. सुपरर्ाईजर के विदेशोां के अिुसार काययस्थल पर म जूदा 

अलमाररयााँ, वफक्स्चर और अन्य वफवटांग को वगरािे में सहायता करें  
1 3 2 - 

उत्पाद की सतह को ख़त्म कररे्न में सहायता करें  4 12 9 - 

PC6. उवचत फास्टिरोां का उपयोग करके सदस्ोां को अच्छी तरह से 

जो़िें या/जैसा लागू हो वचपकिे िाला जो़िें  
1 5 4 - 

PC7. वबिा वकसी अांतराल के सटीक जो़ि और च राहे तैयार करें  2 4 3 - 

PC8. सुपरर्ाईजर के विदेश के अिुसार उत्पाद को एक दशावए गए 

मािक पर पूरा करिे के वलए उपयुि लक़िी के भराि और सैंवडांग 

पेपर का उपयोग करें  

1 3 2 - 

उत्पाद की इंस्टालेशन और उसे सौ िंपरे्न में सहायता करें  10 20 9 - 

PC9. वडज़ाइि के अिुसार प्रते्यक फिीचर भाग को रखिे/स्थावपत 

करिे के वलए स्लॉट की पहचाि करें  
1 2 1 - 

PC10. विद्युत आउटलेट, प्लांवबांग पॉइांट और अन्य व्यिस्थाओां के 

वलए अपेवक्षत कट-आउट लेिा 
2 4 2 - 

PC11. उवचत वचपकिे िाले/हाडयिेयर आवद का उपयोग करके 

फिीचर घटकोां को सतह/दीिार पर स्थावपत करिे और जक़ििे में 

सहायता करिा। 

2 4 2 - 

PC12. वफवटांग (जैसे ताले, कुां डी आवद), सजािटी मोक्तडांग/वफविश 

सहायक उपकरण (क्राउि मोक्तडांग, सजािटी पैिल इत्यावद) की 

इंस्टालेशन में सहायता करें । 

2 4 2 - 

PC13. सुविवित करें  वक स्थावपत उत्पाद को स ांपिे से पहले अच्छी 

तरह से साफ वकया गया है 
1 3 2 - 

PC14. बाद के चरण में वकसी भी दोर्ष/तु्रवट का पता लगािे से बचिे 

के वलए इंस्टालेशन के द राि वियवमत अांतराल पर जाांच करें  
2 3 - - 

NOS कुल 19 52 29 0 

FFS/N8201: कायघिल पर स्वास्थ्य, 

सुरक्षा और हररत अभ्यािो ंका पालर्न करें  

कायघिल पर स्विता बर्नाए रिें 3 4 3 2 

PC1. सफाई सामग्री और उपभोग्य सामवग्रयोां का पयायप्त भांडार 

सुविवित करें  
1 2 - 1 
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PC2. स्वच्छता, भोजि प्रबांधि, सफाई से सांबांवधत खराब सांगठिात्मक 

प्रथाओां की पहचाि करें  और ररपोटय करें  
1 - - 1` 

PC3. सुविवित करें  वक कू़ेिदाि या कू़िा सांग्रहण स्थल हर वदि साफ 

वकए जाएां  
1 2 3 - 

स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रशक्रयाओिं का पालर्न करें  5 6 4 1 

PC4. काम के अिुकूल और उचित व्यािसावयक स्वास्थ्य और सुरक्षा 

(OHS) वदशाविदेशोां के अिुरूप उपयुि व्यक्तिगत सुरक्षा उपकरण 

का उपयोग करें : मास्क, सुरक्षा चश्मा, वसर की सुरक्षा, ईयर मफ, 

सुरक्षा जूते, दस्तािे, एप्रि, आवद। 

3 3 4 - 

PC5. आिश्यकता के अिुसार विमायताओां के विविदेशोां का पालि 

करते हुए आपातकालीि उपकरणोां का उपयोग करें  
2 3 - 1 

व्यस्किगत स्विता बर्नाए रिें 4 4 5 - 

PC6. काययस्थल पर डर ेस कोड का पालि करें  2 2 3 - 

PC7. सुझाई गई सामग्री जैसे साबुि, एक-उपयोग िाले वडस्पोजेबल 

वटशू, गमय पािी आवद का उपयोग करके वियवमत रूप से हाथ धोएां । 
2 2 2 - 

काम के ितरो िं से बचरे्न के शलए एहशतयाती उपायो िं का पालर्न 

करें  
12 19 - 2 

PC8. काययस्थल पर प्रदवशयत सुरक्षा वचन्होां का पालि करें  3 2 - 1 

PC9. वकसी भी विद्युत चावलत औज़ार और उपकरण आवद को 

सांभालते समय सुरक्षा उपाय और जाांच करें । 
3 7 - 1 

PC10. कायय के्षत्र के अांदर हाविकारक रसायिोां का उपयोग केिल 

दशावए गए वदशाविदेशोां के अिुसार सुविवित करें  
1 3 - - 

PC11. कचरे और मलबे का सुरवक्षत प्रबांधि और विपटाि सुविवित 

करें  
3 3 - - 

PC12. भारी सामग्री को एक स्थाि से दूसरे स्थाि तक उठाते या ले 

जाते समय सही तरीके अपिाएां  
2 4 - - 

सामग्री सिंरक्षण और सिंसािर्नो िं का अरु्नकूलर्न सुशर्नशित करें  11 7 8 - 

PC13. चर्शेष प्रवक्रयाओां में इष्टतम सामग्री उपयोग सुविवित करें  3 2 - - 

PC14. जल के सांरक्षण और पुिः  उपयोग के वलए सुझाए गए तरीकोां 

को लागू करें  
3 2 2 - 

PC15. उपयोग में ि होिे पर वबजली के उपकरणोां को बांद क्तस्थवत में 

रखिा सुविवित करें  
2 - 3 - 

PC16. विदेश के अिुसार औजारोां, मशीिोां और उपकरणोां की 

वियवमत सफाई करें  
3 3 3 - 
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NOS कुल 35 40 20 5 

DGT/VSQ/N0102: रोजगार कौिल (60 

र्िं े) 

रोजगार योग्यता कौिल का पररचय 1 1 - - 

PC1 . विवभन्न उद्योगोां में ि कररयोां के वलए आिश्यक रोजगार 

योग्यता क शल की पहचाि करिा 
- - - - 

PC2 . सीखिे और रोजगार योग्यता पोटयलोां की पहचाि करें  और 

उिकी जााँि-पड़ताल करें  
- - - - 

सिंवैिाशर्नक मूल् - र्नागररकता 1 1 - - 

PC3 . सांिैधाविक मूल्ोां के महत्व को पहचािें, वजिमें िागररक 

अवधकार और कतयव्य, िागररकता, समाज के प्रवत वजमे्मदारी आवद 

और व्यक्तिगत मूल् और िैवतकता जैसे ईमािदारी, सत्यविष्ठा, दूसरोां 

की देखभाल और सम्माि करिा आवद शावमल हैं। 

- - - - 

PC4. पयायिरण की दृवष्ट से वटकाऊ प्रथाओां का पालि करें  - - - - 

21वी िं सदी में पेिेवर बर्नर्ना 2 4 - - 

PC5 . रोजगार के वलए 21िी ां सदी के क शल के महत्व को पहचािें - - - - 

PC6 . व्यक्तिगत और व्यािसावयक जीिि में 21िी ां सदी के क शल 

जैसे आत्म-जागरूकता, व्यिहार क शल, समय प्रबांधि, 

आलोचिात्मक और अिुकूली सोच, समस्ा-समाधाि, रचिात्मक 

सोच, सामावजक और साांसृ्कवतक जागरूकता, भाििात्मक 

जागरूकता, विरांतर सीखिे के वलए सीखिा आवद का अभ्यास करें। 

- - - - 

बुशर्नयादी अिंगे्रजी कौिल 2 3 - - 

PC7. विवभन्न सांदभों में, व्यक्तिगत रूप से और टेलीफोि पर रोजमराय 

की बातचीत के वलए बुवियादी अांगे्रजी का उपयोग करें  
- - - - 

PC8 . अांगे्रजी में वलखी गई वियवमत जािकारी, िोट्स, विदेश, मेल, 

पत्र आवद को पढें  और समझें 
- - - - 

PC9 . अांगे्रजी में छोटे सांदेश, िोट्स, पत्र, ई-मेल आवद वलखें - - - - 

कैररयर शवकास एविं लक्ष्य शर्निाघरण 1 2 - - 

PC10. ि करी और कररयर के बीच अांतर समझें         

PC11. योग्यता के आधार पर लघु और दीघयकावलक लक्ष्योां के साथ 

एक कैररयर विकास योजिा तैयार करें  
        

सिंचार कौिल 2 2 - - 

PC12 . विवभन्न सेवटांग्स में म क्तखक और गैर-म क्तखक सांचार वशष्टाचार 

और सवक्रय ििण तकिीकोां का पालि करें  
- - - - 

PC13. एक टीम में अन्य लोगोां के साथ वमलकर काम करें  - - - - 

शवशविता और समावेिर्न 1 2 - - 
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PC14 . सभी वलांगोां और वदव्याांगजिोां के साथ उवचत ढांग से सांिाद 

करें  और व्यिहार करें  
- - - - 

PC15. POSH अवधवियम के अिुसार काययस्थल पर य ि उत्पी़िि से 

सांबांवधत वकसी भी मुदे्द को आगे बढाएां  
- - - - 

शवत्तीय और कारू्नर्नी साक्षरता 2 3 - - 

PC16 . आिश्यकता के अिुसार वित्तीय सांस्थािोां, उत्पादोां और 

सेिाओां का चयि करें  
- - - - 

PC17 . सुरवक्षत और सांरवक्षत तरीके से ऑिलाइि और ऑफलाइि 

वित्तीय लेिदेि करें  
- - - - 

PC18 . िेति के सामान्य घटकोां की पहचाि करें  और आय, व्यय, 

कर, वििेश आवद की गणिा करें  
- - - - 

PC19 . उचित अवधकारोां और कािूिोां की पहचाि करें  और कािूिी 

शोर्षण के क्तखलाफ ल़ििे के वलए कािूिी सहायता का उपयोग करें  
- - - - 

आवश्यक शडशज ल कौिल 3 4 - - 

PC20 . वडवजटल उपकरणोां को सांचावलत करें  और बुवियादी इांटरिेट 

सांचालि को सुरवक्षत रूप से करें  
        

PC21 . प्रभािी ढांग से काम करिे के वलए ई-मेल और सोशल 

मीवडया पे्लटफॉमय और िचुयअल सहयोग टूल का उपयोग करें  
        

PC22 . िडय प्रोसेसर, से्प्रडशीट और प्रसु्तवतयोां की बुवियादी 

सुविधाओां का उपयोग करें  
        

उद्यमिीलता 2 3 - - 

PC23 . विवभन्न प्रकार की उद्यवमता और उद्यमोां की पहचाि करिा 

और अिुसांधाि के माध्यम से सांभावित व्यिसाय के अिसरोां का 

आकलि करिा 

- - - - 

PC24 . विपणि उत्पाद, मूल्, स्थाि और प्रचार के 4P पर विचार 

करते हुए एक व्यिसाय योजिा और एक कायय मॉडल विकवसत करें  
- - - - 

PC25 . सांभावित व्यािसावयक अिसर के वलए वित्त पोर्षण के स्रोतोां 

की पहचाि करें , अिुमाि लगाएां  और वकसी भी वित्तीय/कािूिी बाधा 

को कम करें  

- - - - 

ग्राहक सेवा 1 2 - - 

PC26. विवभन्न प्रकार के ग्राहकोां की पहचाि करें  - - - - 

PC27 . पेशेिर तरीके से ग्राहकोां के अिुरोधोां और जरूरतोां को 

पहचािें और उिका जिाब दें। 
- - - - 

PC28 . उवचत स्वच्छता और स ांदयय मािकोां का पालि करें  - - - - 

प्रशिकु्षता एविं र्नौकररयो िं के शलए तैयार होर्ना 2 3 - - 



31व ीं एनएसक्यूस  बठैक और 31 अगस्त 2023       योग्यता फाइल -STT   QG-04-WC-00828-2023-V2-FFSC 

पृष्ठ | 33  

सहायक कारपेंटर  

PC29 . एक पेशेिर पाठ्यचयाय (रेजू़्यमे) बिाएां  - - - - 

PC30 . क्रमशः  रोजगार कायायलय, भती एजेंवसयोां, समाचार पत्रोां 

आवद और ि करी पोटयल जैसे विश्वसिीय आवधकाररक और 

ऑिलाइि स्रोतोां का उपयोग करके उपयुि ि कररयोां की खोज 

करें। 

- - - - 

PC31. आिश्यकता के अिुसार ऑिलाइि/ऑफलाइि तरीकोां का 

उपयोग करके पहचािी गई ि करी ररक्तियोां के वलए आिेदि करें  
- - - - 

PC32 . भती और चयि के द राि प्रश्नोां का वििम्रतापूियक, स्पष्टता 

और आत्मविश्वास के साथ उत्तर दें  
- - - - 

PC33 . प्रवशकु्षता के अिसरोां की पहचाि करें  और वदशाविदेशोां और 

आिश्यकताओां के अिुसार इसके वलए पांजीकरण करें  
- - - - 

NOS कुल 20 30 0 0 

कुल योग 122 230 84 14 
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अनुचे्छदक 7: मूल्ाांकि रणिीवत 

 

इस अिुभाग में काययक्रम की आिश्यक य ग्याताओ ंपर वशक्षाथी का मूल्ाांकि करिे के वलए जािकारी की पहचाि करिे, एकत्र करिे और व्याख्या करिे से जु़िी प्रवक्रयाएां  शावमल हैं। 

FFSC में, हम उम्मीदिार के प्रदशयि का आकलि करिे में विश्वास करते हैं, मूल्ाांकि के वलए एक समू्पणव दृवष्टकोण आिश्यक है। हमिे विवभन्न चरणोां में उम्मीदिार की समू्पणव प्रगवत पर िज़र रखिे के 

वलए एक बहु-स्तरीय प्रवक्रया तैयार की है। जबवक कुछ तकिीकोां को टर ेचनंग वितरण काययक्रम के वहसे्स के रूप में अपिाया जाता है, अन्य स्पष्ट परीक्षण विवधयााँ हैं। ये: 

1. इंटीररयर (पसांदीदा) 

a. टर ेनर के िेतृत्व में मूल्ाांकि 

b.  मास्टर टर ेिर/प्रोग्राम मेंटर के िेतृत्व में मूल्ाांकि 

2. बाहरी 

a. मूल्ाांकि भागीदार/रीलाांस मूल्ाांकिकताय (अवििायय) 

b. उद्योग (पसांदीदा) 

 

1. इंटीररयर (पसिंदीदा) 

A. टर ेनर के रे्नतृत्व में मूल्ािंकर्न: 

टर ेचनंग वितरण काययक्रम के वहसे्स के रूप में, टर ेचनंग काययक्रम के द राि उम्मीदिार की प्रगवत का आकलि करिे के वलए विवभन्न परीक्षण और पररयोजिाएां  वियवमत रूप से वडजाइि की जाती हैं। ये चलखित 

और प्राय चगक, व्यक्तिगत और समूह गवतविवधयोां का वमिण हैं। 

इि मूल्ाांकिोां को सांचावलत करिे के वलए टर ेनर को TOT काययक्रमोां के तहत विवशष्ट टर ेचनंग प्रदाि वकया जाएगा। इसकी एक ररपोटय वियुि मास्टर टर ेिर/प्रोग्राम मेंटर को स ांपी जाएगी। 

 

B. मास्टर  र ेर्नर/प्रोग्राम उपदेशक के रे्नतृत्व में मूल्ािंकर्न: 

प्रते्यक टर ेनर/बैच को एक मास्टर टर ेिर/प्रोग्राम उपदेशक से जो़िा जािा चावहए, जो बैच की प्रगवत पर िज़र रखेगा। टर ेनर आिवधक मूल्ाांकि या टर े चनंग वितरण आयोवजत करिे के सांबांध में मास्टर टर ेिर/प्रोग्राम 

उपदेशक से परामशय कर सकता है। 

मास्टर टर ेिर/प्रोग्राम उपदेशक उचित और व्यिहायय समझे जािे िाले साधिोां का उपयोग करके, उम्मीदिारोां की प्रगवत का आकलि करिे के वलए अपिा सत्र आयोवजत कर सकते हैं। 

2. बाहरी 

A. मूल्ािंकर्न भागीदार/फ्रीलािंस मूल्ािंकर्नकताघ: 



31व ीं एनएसक्यूस  बठैक और 31 अगस्त 2023       योग्यता फाइल -STT   QG-04-WC-00828-2023-V2-FFSC 

पृष्ठ | 35  

सहायक कारपेंटर  

मूल्ाांकि भागीदार अवििायय रूप से TOA प्रमावणत मूल्ाांकिकतायओां या TOA प्रमावणत रीलाांस मूल्ाांकिकतायओां के माध्यम से बाहरी मूल्ाांकि करें गे। वकसी भी मूल्ाांकि गवतविवध के तीि महत्वपूणय 

चरण होते हैं - पूिय-मूल्ाांकि, मूल्ाांकि के द राि और मूल्ाांकि के बाद। प्रते्यक चरण में मूल्ाांकि आयोवजत करिे के वलए पररभावर्षत प्रणाली का पालि वकया जाएगा। 

FFSC की टर ेचनंग एिां मूल्ाांकि टीम या FFSC द्वारा स ांपा गया कोई अन्य प्रावधकारी गुणित्ता आश्वासि और विगरािी के िजररए से औचक या योजिाबि द रे और जाांच कर सकता है। 

प्रते्यक चरण की आिश्यकताएाँ  और वििरण िीचे वदए गए हैं: 

1. पूवघ मूल्ािंकर्न: 

 

a. मूल्ाांकि भागीदार/विधायरक/रीलाांस मूल्ाांकिकताय सत्यापि 

b. मूल्ाांकि सेटअप/इांरा के वलए टर ेचनंग कें द्र की जाांच 

c. FFSC को मूल्ाांकि भागीदार/रीलाांस मूल्ाांकिकताय द्वारा प्रश्न पत्र प्रसु्तत करिा 

d. FFSC NOS और PC के अिुरूप प्रश्न पत्रोां को मान्य और अिुमोवदत करेगा। 

e. FFSC सांबिता और पररयोजिा मूल्ाांकि अिुमोदि 

f. कें द्र टर ेचनंग भागीदार या स पंा गया तटस्थ मूल्ाांकि कें द्र द्वारा मूल्ाांकि सूचिा के वलए तैयार है 

 

2. मूल्ािंकर्न के दौरार्न (मूल्ािंकर्न शदवस पर): मूल्ाांकि FFSC से व्यिहाययता और अिुमोदि के आधार पर ऑफलाइि, ऑिलाइि या हाइविड प्रारूप में आयोवजत वकया जा सकता है। वकसी भी 

प्रवक्रया के तहत, िीचे वदए गए वदशाविदेशोां को सांकवलत करिा आिश्यक है: 

a. मूल्ाांकि के सांचालि के तरीके के अिुसार विशेर्ष कायय भूवमका के वलए लैब उपकरण की उपलब्धता की जाांच करें। 

b. उम्मीदिार सत्यापि: उम्मीदिारोां के आधार काडय वििरण की पुवष्ट करें  

c. टर ेचनंग की अिवध की जााँच करें  

d. मूल्ाांकि प्रारांभ और समाक्तप्त समय को दस्तािेज़ोां में बताए गए अिुसार जाांचें 

e. मूल्ाांकिकताय/स्वतांत्र मूल्ाांकिकताय को हर समय मूल्ाांकि वदशाविदेशोां का पालि करिा चावहए। 

f. मूल्ाांकि गुणित्ता आश्वासि जाांच के वलए FFSC टर ेचनंग और मूल्ाांकि विगरािी टीम को सूचिा। 

g. FFSC प्रोटोकॉल के अिुसार एकत्र वकए गए मूल्ाांकि के सांचालि के साक्ष्य सुविवित करें : 

i. मूल्ाांकि स्थाि से मूल्ाांकिकताय की समय-मुद्राांवकत और वजयोटैग की गई ररपोवटिंग 
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ii. साइिबोडय और योजिा-विवशष्ट िाांवडांग के साथ कें द्र में तस्वीरें  

iii. टर ेचनंग अिवध के द राि प्रवशकु्षओां की बायोमेवटर क या मैनु्यअल उपक्तस्थवत शीट (TP द्वारा मुद्राांवकत)। 

iv. टाइम-सै्टम्प्ड और वजयोटैग्ड मूल्ाांकि (चलखित + मौखिक + प्राय चगक) तस्वीरें  और िीवडयो 

.h  FFSC को प्रसु्तत करिे के वलए आिश्यक दस्तािेज 

 

3. मूल्ािंकर्न के बाद: 

a. FFSC को मूल्ाांकि दस्तािेज और फीडबैक समय पर प्रसु्तत करिा 

b. दस्तािेज़ोां की हाडय कॉपी सांग्रहीत की जाती हैं 

c. मूल्ाांकि के दस्तािेजोां और तस्वीरोां की सॉफ्ट कॉपी िाउड स्टोरेज से अपलोड/एके्सस की जाती है 

d. हाडय डर ाइि में सांग्रहीत मूल्ाांकि के दस्तािेजोां और तस्वीरोां की सॉफ्ट कॉपी 

e. FFSC द्वारा पररभावर्षत कोई अन्य अिुपालि आिश्यकता 

 

B उद्योग भागीदार: 

FFSC टर ेचनंग काययक्रम के द राि विवभन्न चरणोां में उम्मीदिारोां का मूल्ाांकि करिे के वलए उद्योग भागीदारोां और विर्षय िसु्त विशेर्षज्ञोां को शावमल कर सकता है। 
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अनुचे्छदक 8: पररिणी शब्द और शब्दािली 

पररिणी शब्द 

पररवणी िब्द शववरण 

AA मूल्ाांकि एजेंसी 

AB पुरस्कार देने र्ाली संस्था 

ISCO व्यिसायोां का अांतरायष्टर ीय मािक िगीकरण 

NCO व्यिसायोां का राष्टर ीय िगीकरण 

NCrF राष्ट्र ीय के्रचडट फे्रमर्कव  

NOS राष्टर ीय व्यािसावयक मािक 

NQR राष्टर ीय योग्यता रवजस्टर 

NSQF राष्टर ीय क शल योग्यता फे्रमर्कव  

OJT ऑन द जॉब टर े चनंग 

MEP याांवत्रक विद्युत पाइपलाइि 

CAD कां पू्यटर एडेड वडजाइि 

PwD अपांग व्यक्ति 

POSH य ि उत्पी़िि की रोकथाम 

OHS व्यािसावयक स्वास्थ्य और सुरक्षा 
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शब्दकोर्ष 

अवशि शववरण 

राष्ट्र ीय व्यावसाशयक मार्नक 

(NOS) 

NOS वकसी विशेर्ष कायय में लगे व्यक्ति से आिश्यक मापिीय प्रदशयि पररणामोां को पररभावर्षत करता है। िे सूचीबि करते हैं वक उस कायय को करिे िाले व्यक्ति 

को क्ा जाििा चावहए और क्ा करिा चावहए। 

योग्यता मूल्ाांकि और सत्यापि प्रवक्रया का एक औपचाररक पररणाम जो तब प्राप्त होता है जब एक 

सक्षम विकाय यह विधायररत करता है वक वकसी व्यक्ति िे वदए गए मािकोां के अिुरूप सीखिे के पररणाम हावसल वकए हैं। 

योग्यता फाइल योग्यता फाइल एक टेम्पलेट है वजसे NSQF अिुपालि के दृचष्ट्क ण से योग्यता की आिश्यक जािकारी प्राप्त करिे के वलए वडज़ाइि वकया गया है। योग्यता फाइल 

सामान्यतः  योग्यता प्रदाि करिे िाली सांस्था द्वारा प्रसु्तत की जाएगी। 

के्षत्र व्यािसावयक गवतविवधयोां का उिके मुख्य आवथयक कायय, उत्पाद, सेिा या तकनीकी के आधार पर समूहीकरण। 

दीघाावधि प्रशिक्षण दीर्ावर्चि क शल का अथय है एक िर्षय और उससे अवधक समय के वलए शुरू वकया गया कोई भी व्यािसावयक टर ेचनंग काययक्रम। 

https://ncvet.gov.in/sites/default/files/NCVET.pdf  

िब-के्षत्र उप-के्षत्र इसके घटकोां की विशेर्षताओां और रुवचयोां के आधार पर आगे टूटिे से प्राप्त होता है। 

पेिा व्यिसाय कायय भूवमकाओां का एक समूह है, जो वकसी उद्योग में समाि/सांबांवधत कायय करता है। 

र्नौकरी भूशमका ि करी की भूवमका कायों के एक अवद्वतीय सेट को पररभावर्षत करती है जो एक साथ वमलकर वकसी सांगठि में एक अवद्वतीय रोजगार अिसर बिाती है। 

व्यावसाशयक मार्नक (OS) OS प्रदशयि के उि मािकोां को दशावता है वजन्हें वकसी व्यक्ति को काययस्थल में कोई कायय करते समय हावसल करिा होता है, साथ ही ज्ञाि और समझ (KU) के साथ 

उन्हें उस मािक को लगातार पूरा करिे की आिश्यकता होती है। व्यािसावयक मािक भारतीय और िैवश्वक दोिोां सांदभों में लागू होते हैं। 

प्रदिघर्न मार्नदिंड (PC) प्रदशयि मािदांड (PC) ऐसे कथि हैं जो वकसी कायय को पूरा करते समय आिश्यक प्रदशयि के मािक को दशावते हैं। 

ऐस्किक ऐक्तच्छक NOS/NOS का सेट है वजसे के्षत्र द्वारा ि करी की भूवमका में विशेर्षज्ञता के वलए योगदािकताय के रूप में पहचािा जाता है। प्रते्यक चर्शेष कायय भूवमका के 

वलए QP के अंदर कई ऐक्तच्छक हो सकते हैं। ऐक्तच्छक के साथ QP को सफलतापूियक पूरा करिे के वलए प्रवशकु्षओां को कम से कम एक ऐक्तच्छक का चयि करिा 

होगा। 

मुख्य कौिल/सामान्य कौिल 

(GS) 

कोर क्तस्कल्स या जेिेररक क्तस्कल्स (GS) क शल का एक समूह है जो आज की दुविया में सीखिे और काम करिे की कुां जी है। आज की दुविया में वकसी भी कायय 

पररिेश में इि क शलोां की आमत र पर आिश्यकता होती है। इि क शलोां की आमत र पर वकसी भी कायय िातािरण में आिश्यकता होती है। OS के सांदभय में, 

इिमें सांचार सांबांधी क शल शावमल हैं जो अवधकाांश ि करी भूवमकाओां पर लागू होते हैं। 

 

https://ncvet.gov.in/sites/default/files/NCVET.pdf

